
第一图书网, tushu007.com
<<建筑工人便携手册  钢筋工>>

图书基本信息

书名：<<建筑工人便携手册  钢筋工>>

13位ISBN编号：9787512331174

10位ISBN编号：7512331177

出版时间：2012-8

出版时间：中国电力出版社

作者：唐晓东 编

页数：256

字数：211000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<建筑工人便携手册  钢筋工>>

内容概要

　　本书结合在建筑工程中实际的应用，依据现行的国家标准和规范，对抹灰工需掌握的施工技术进
行详细介绍。
本书的主要内容包括：钢筋材料、钢筋加工、钢筋机械连接、钢筋焊接、钢筋绑扎安装及钢筋工程冬
季施工等内容
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章节摘录

　　（二）使用和维护　　1.生产线的使用和维护　　生产线是由多种设备组成，为保证生产线的正
常运行，必须对各设备进行正确使用和良好维护。
每班作业后应对设备进行擦洗，清除尘土及杂物。
每月应进行常规性全面检查；每年应全面解体检查，更换磨损件，恢复设备技术性能。
在日常作业中，应注意以下要点：　　（1）在运行过程中，应防止钢筋打结乱线，如发生打结乱线
时，应立即停机处理。
　　（2）经常检查导向、除锈及应力消除辊等受钢筋摩擦处的磨损情况，适时修复或更换。
　　（3）定期对各润滑部位进行清洁，并加注润滑剂，保持润滑剂、冷却液的充足。
　　（4）定期检查传动系统的磨损情况，适时修复或更换。
　　（5）开机前应检查生产线各设备的联动情况，通过试运转，确认正常后方可作业。
　　2.冷轧机的使用和维护　　冷轧机系生产线的主机，更应注意使用和维护。
　　（1）冷轧机工作前应先供给冷却液、润滑液。
　　（2）调节轧辊组时，严禁辊片之间接触、顶撞，辊片之间应有一定间隙。
　　（3）更换辊片时，应检查轴承是否良好，内套有无松动，并调整轴承间隙，加注润滑脂。
　　（4）经常检查轧辊组，不使其有松动。
　　（5）更换辊片时，应将两组轧辊头分离一定距离，并在每组辊片之间应有一定间隙后才可装取
轧辊组。
　　（6）更换辊片或轴承后，必须重新调整孔型。
　　（7）每次更换辊片前，应在底座、导轨上和齿轮、齿条上涂稀油。
并清洗机架及清除轧辊组进出孔内的铁屑等杂物。
　　（8）根据钢筋外形尺寸来决定换辊。
　　（9）每半年给减速器内蜗轮副涂以润滑脂。
　　⋯⋯
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