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内容概要

　　《电站金属实用焊接技术》首先介绍了金属、焊接材料及其他焊接方面的常用基本知识，然后以
电站金属为论述对象，着重介绍了电站常用金属及新型耐热钢的性能、焊接及焊后热处理工艺等。
对电站异种钢的焊接，特别是奥氏体的异种钢焊接，从焊接性能、焊接存在问题、焊接工艺等方面进
行了详细论述；对电站主要部件的缺欠修复工艺进行了举例介绍；对焊接接头的典型失效事故进行了
案例分析。
　　《电站金属实用焊接技术》立足于实用性，集基础理论、实践经验于一体，针对性强。
可供焊工、电站焊接技术人员及金属监督人员使用，也可供大专院校焊接专业的学生及其他相关专业
人员参考使用。
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