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内容概要

董武编著的《PLC快速入门》是可编程控制器(PLC)入门类书籍，是根据初学者学习的特点和习惯，精
心编写而成的。
主要以三菱FX系列小型可编程控制器为例，从技术应用的角度出发，由浅入深地将知识点贯穿到应用
中，使读者在学习过程中轻松自然掌握PLC控制系统的设计步骤、结构组成和控制原理，并逐渐掌握
相关指令的基本用法及编程方法。
书中所列举的案例大多来源于生产生活实际。

本书共分为5章，包括PLC基础知识、基本指令及应用、步进指令及应用、功能指令及应用和PLC的实
际综合应用。

 《PLC快速入门》可作为电工初学者、机电类及相关专业技术人员培训、自学用书。
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章节摘录

版权页：插图：前面介绍了三菱FX2N系列可编程控制器常用的基本指令及功能指令。
而学习PLC控制技术的关键在于如何进行综合应用，解决一些实际问题。
本章进一步介绍综合运用PLC对继电器控制型机床进行电气改造的方法，并能独立完成传统机床的电
气改造；掌握有效分解较复杂控制任务的方法，并能分步进行PLC控制程序设计，最后通过程序汇总
实现整个控制任务的系统开发和设计的方法。
5.1 常用机床采用PLC控制的程序设计车床、钻床、磨床、铣床和镗床等是工厂中常用的生产机械，这
些机床的电气控制系统传统上都采用继电器控制，由于电路中使用的继电器触点和连接导线较多，因
而故障率高、维护困难，直接影响了机床的生产效率。
特别是铣床和镗床等电气线路较为复杂的生产机械，对其电气控制系统进行改造就显得更有必要。
5.1.1 CA6140型普通车床CA6140型普通车床是我国自行设计制造的一种普通车床，具有结构合理、性
能优良、外形美观、操作方便等优点。
CA6140型普通车床外观结构图如图5-1所示。
主轴变速箱的功能是支承主轴和传动其旋转，包含主轴及其轴承、传动机构、起停及换向装置、制动
装置、操动机构及润滑装置。
CA6140型普通车床的主传动可使主轴获得24级正转转速（10～1400r/min）和12级反转转速（14
～1580r/min）。
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