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内容概要

　　本书融入任务驱动、现实一体化的项目课程理念，以实训项目为载体，使任务项目具体化。
《三菱PLC、变频器与触摸屏综合应用实训》共分为8个模块45个任务，介绍三菱FX系列PLC、变频器
和触摸屏应用技术，主要内容有：基本指令、步进指令和功能指令的应用，中断与高速计数器的应用
，模拟量扩展模块的应用，变频器与触摸屏的使用，以及PLC、变频器与触摸屏综合应用。
其中带“*”号为选修内容。

　　本书可作为高等职业院校机电一体化、工业自动化专业的教材，也可供从事机电专业的工程技术
人员培训使用。
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书籍目录

前言
模块一 基本指令的应用
　任务1 认识PLC的外部端子与设置通信参数
　任务2 电动机点动控制
　任务3 电动机自锁控制
　任务4 电动机点动与自锁混合控制
　任务5 多台电动机顺序控制
　任务6 电动机正反转控制
　任务7 电动机Y-△降压启动控制
　任务8 计数器应用程序
模块二 步进指令的应用
　任务1 用单流程模式编写电动机Y-△启动控制程序
　任务2 用选择流程模式编写运料小车控制程序
　任务3 用并行流程模式编写交通信号灯控制程序
　任务4 用混合流程模式编写电动机3速控制程序
模块三 功能指令的应用
　任务1 应用数据传送指令编写电动机Y-△启动控制程序
　任务2 应用跳转指令编写手动／自动选择控制程序
　任务3 应用乘除运算指令编写流水灯光控制程序
　任务4 应用加1／减1运算指令编写功率调节控制程序
　任务5 应用字逻辑运算指令编写数据位控制程序
　任务6 应用子程序调用指令编写程序
　任务7 应用循环指令编写求和程序
　任务8 应用触点比较指令编写工件计数控制程序
　任务9 应用区间比较指令编写马路照明灯时钟控制程序
　任务10 应用七段编码指令编写抢答器控制程序
　任务11 应用BCD码指令编写停车场数码显示控制程序
　任务12 使用外部设备调整程序参数
模块四 中断与高速计数器的应用
　任务1 应用外部输入中断构成报警程序
　任务2 应用内部定时中断构成秒脉冲输出程序
　任务3 高速计数器的一般应用程序
　任务4 应用高速计数器高速处理指令的程序
　任务5 应用高速计数器中断构成特定数值检测程序
模块五 模拟量扩展模块的应用
　任务1 将输入模拟电压转换为数字值
　任务2 将数字值转换为模拟电压输出
　任务3 编写管道气压控制程序
　任务4 编写用双路模拟传感器控制模拟量输出的程序
　任务5 调整模拟量模块输入／输出特性
模块六 变频器的使用
　任务1 变频器的基础知识
　任务2 变频器输出频率与面板操作按键的使用
　任务3 变频器面板操作模式
　任务4 变频器外部操作模式
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　任务5 变频器面板与外部组合操作模式
　任务6 用继电器控制的变频器3速调速电路
　任务7 PLC控制的变频器多段调速电路
模块七 触摸屏的使用
　任务1 设置触摸屏的操作环境参数
　任务2 用触摸屏实现电动机正反转控制
　任务3 两台电动机顺序启动控制和多画面监视
模块八 PLC、变频器与触摸屏综合应用
　任务1 综合应用实例
附录A FX2N系列PLC性能规格表
附录B FX2N系列PLC基本指令与步进指令表
附录C FX2N系列PLC功能指令表
附录D 三菱通用变频器FR-E500参数表
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章节摘录

版权页：插图：可编程序控制器（简称PLC）是目前工业设备中使用最广泛的控制器件，以PLC为核
心的控制系统具有控制能力强大、接线简便、体积小、故障率低和维修方便等优点。
在继电器控制系统中是用不同的接线方式来决定控制功能，当控制功能改变时，必须改变接线方式或
重新布线。
而在PLC控制系统中则是用程序来决定控制功能，当控制功能改变时，只需要修改程序即可实现新的
控制功能。
为了方便具有继电器控制知识的技术人员看懂PLC控制程序，PLC的程序梯形图在形式上沿用了继电
器控制电路图的符号。
PIC的指令有三大类，即基本指令、步进指令和功能指令。
基本指令通常包括取指令、串联／并联指令、线圈输出指令、置位／复位指令、定时器／计数器应用
指令等。
任务1认识PLC的外部端子与设置通信参数熟悉PLC的外部端子是正确连接控制线路的基础。
在PLC面板上有状态指示灯、输入／输出指示灯，根据这些指示灯的亮或灭，可以了解PLC工作状态
，有利于快速判断故障。
在初次使用PLC时，需要设置PLC与计算机的通信参数。
FX系列PLC是日本三菱公司生产的微型机，包括Fxo、FX1和FX2等类别，其中FX2N-16MR产品的外形
和内部结构如图1-1（a）、（b）所示。
面板由电源端、工作方式选择开关（RUN／STOP，即程序运行／停止）、通信接口（RS-422）、输入
／输出端口、输入／输出端口指示灯和工作状态指示灯等构成，如图1-1（c）所示。
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编辑推荐

《三菱PLC、变频器与触摸屏综合应用实训》是电气自动化技能型人才实训系列之一。
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