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内容概要

　　《冲压模具设计与制造》是国家示范校建设专业核心课程教研成果教材，其突出特点是项目统领
全书教学内容，以典型案例突出生产实际，让学生通过岗位入手锻炼工作能力。
全书以培养学生冲压工艺的确定与模具结构设计能力为核心，按照模具设计的整个工作过程，以几套
典型冲压模具为载体，训练学生的综合应用能力，让学生以冲压工艺员、模具设计员和模具制造施工
员的三种身份，全面完成本专业核心课程的学习过程，获得职业能力，实现学习能力和岗位职业能力
的对接。
《冲压模具设计与制造》可作为高等职业院校、五年制高职、高等专科院校、成人高校、民办高校及
本科院校举办的二级职业技术学院模具及相关专业的教学用书，也可作为从事模具设计与制造的工程
技术人员的参考书及培训用书。
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章节摘录

　　2.2.2 冲裁凸模与凹模刃口尺寸　　1.尺寸计算原则　　冲裁件的尺寸精度主要决定于模具刃口的
尺寸精度，模具的合理间隙值也要靠模具刃口尺寸及制造精度来保证。
正确确定模具刃口尺寸及其制造公差，是设计冲裁模主要任务之一。
　　由于凸、凹模之间存在着间隙，所以冲裁件断面都带有锥度。
但在冲裁件尺寸的测量和使用中，则是以光亮带的尺寸为基准。
落料件的光亮带处于大端尺寸，其光亮带是因凹模刃口挤切材料产生的，且落料件的大端（光面）尺
寸等于凹模尺寸。
冲孔件的光亮带处于小端尺寸，其光亮带是凸模刃口挤切材料产生的，且冲孔件的小端（光面）尺寸
等于凸模尺寸。
　　冲裁过程中，凸、凹模要与冲裁零件或废料发生摩擦，凸模轮廓越磨越小，凹模轮廓越磨越大，
结果使间隙越用越大。
　　在确定冲裁模凸模和凹模刃口尺寸时，必须遵循以下原则。
　　（1）根据落料和冲孔的特点，落料件的尺寸取决于凹模尺寸，因此落料模应先决定凹模尺寸，
用减小凸模尺寸来保证合理间隙；冲孔件的尺寸取决于凸模尺寸，故冲孔模应先决定凸模尺寸，用增
大凹模尺寸来保证合理间隙。
　　（2）考虑到冲裁凸、凹模的磨损，设计落料模时，凹模基本尺寸应取尺寸公差范围的较小尺寸
；设计冲孔模时，凸模基本尺寸则应取工件孔尺寸公差范围内的较大尺寸。
这样，在凸、凹模磨损到一定程度的情况下，仍能冲出合格制件。
凸、凹模间隙则取最小合理间隙值。
　　（3）确定冲模刃口制造公差时，应考虑制件的公差要求。
如果对刃口精度要求过高（即制造公差过小），会使模具制造困难，增加成本，延长生产周期；如果
对刃口精度要求过低（即制造公差过大），则生产出来的制件可能不合格，会使模具的寿命降低。
一般冲模精度较工件精度高2～3级。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具设计与制造>>

编辑推荐

　　采用最新的国标准，教材内容紧随技术和经济的发展而更新，及时将新知识、新技术、新工艺和
新案例等引入教材。
突出实用性针对性，培养工程实践能力，围绕培养学生的职业技能这条主线来设计教材的结构、内容
和形式。
以社会需要为目标，以就业为导向的宗旨，满足院校学历证书与职业资格证书并重的“双证制”要求
。
采用“实例引导、任务驱动”的编写方式，激发学生的学习兴趣。
　　通过主教材、电子教注重立体化教材（数字化教学系统，试题库，网络课程）建设。
案、配套素材光盘、实训指导和习题及解答等教学资源的有机结合，提高教学服务水平，为高素质技
能型人才的培养创造良好的条件。
编写教师由高职高专院校的一线骨干教师和企业一线工程师组成，既针对各专业的课程设置，又融合
工程中的实践经验，实现教学过程“真实性”、能力培养“岗位性”、教学管理“企业性”。
　　国家最新标准，符合设计规范　　突出模具现代设计的新方法　　内容简洁、实用，侧重应用　
　配备有电子教案和习题解答
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