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内容概要

《哈萨克斯坦石油公司运营法律法规汇编(套装上下册)》将与生产经营领域密切相关的哈萨克斯坦法
律法规进行整理和翻译，内容涉及到矿产资源法、勘探开发统一规则、矿井建设技术规范、矿产资源
监管法、采办法、生态法、工业安全法、资源开采许可证、劳动和社会保障法、劳务签证法规、税法
、转移定价法、公司法等一系列法规和政府命令。
《哈萨克斯坦石油公司运营法律法规汇编(套装上下册)》对于外资石油公司在哈萨克斯坦的合法运营
具有重要的指导意义。
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书籍目录

《哈萨克斯坦石油公司运营法律法规汇编（上）》目录： 哈萨克斯坦共和国国情 哈萨克斯坦共和国
地下资源法 哈萨克斯坦共和国水利法 合理和综合使用地下资源统一规则 油气田矿井建设统一技术要
求 地下资源利用项目清理和封存规则 油气井和其他井注销清理及其费用核销程序 地下资源国家监测
规则 地下资源开采作业货物、工程和服务采购规则（2007版） 哈萨克斯坦共和国生态法 危险生产项
目工业安全法 油气田开发工业安全要求 ⋯⋯ 《哈萨克斯坦石油公司运营法律法规汇编（下）》
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章节摘录

版权页：   58.具有电源的监测仪表和自动化设备和控制面板属于与所使用的电源无关的接地装置。
 59.处于调度点控制面板上的监测仪表和自动化设备，标有固定参数和相应的工艺图。
 60.生产车间、仪表、设备、管道、附件、安全装置和监测仪表和自动化设备的加热和保温保证，以便
零下温度时和恶劣的天气条件下安全可靠运行。
 61.当对设备、装置、油库、管道、注入和放出石油产品的平台（终端）进行维护时，采取措施，以防
止石油产品和其他组件冻结。
 在设备和管道上进行保温检查。
排除发现的违规情况。
 根据设计方案和制造厂的技术文件规定的工作条件和工作温度，工艺管道、附件、单向阀门和安全阀
应该为隔热的设计。
 在低温时期，设备、管道、附件启动前对其技术状态进行检查，控制仪表、监测仪表和自动化设备上
没有冻结区，内腔中没有冰塞。
 禁止将带有冻结区和冻结元件的设备和管道接通工作。
 62.如果发现冻结，要对设备和管道进行外部检查，看是否存在损伤以及是否已经从总加温系统上断开
。
 如果不能将单独设备或管道的部分区段断开、排除事故发生的危险，就要对其进行停车，并采取措施
将冻结现象排除。
 加温的程序和操作在技术规程中进行说明。
 通过蒸汽或热水从冻结段的末端开始对冰塞进行加热。
在阀门打开时禁止使用明火对冻结管道进行加热。
 63.不允许用钩子、钎子和管子闭塞阀门、安全阀单程活门和保险活门。
 64.根据技术规程的规定，切断设备、容器、管道、供水管和供气管后，将液体倒入排水系统，并用蒸
汽、惰性气体吹洗。
 65.根据技术规程的要求检查系统和加热设备。
按照检查结果形成文件。
 66.在对使用具有高粘度油、丰富石蜡、树脂和沥青设备进行维护时： 1）保证管道、工艺设备、容器
和油罐的温度和粘度不低于设计方案（规程）的期定： 2）设备、仪器、容器、油罐和管道的保温和
加热使用伴热管完成； 3）输送石油和工艺过程的连续性。
 67.根据技术规程的规定，石油输送和工艺过程结束后，将具有高粘度石油或石蜡油的设备和管道用低
粘度、不凝固石油产品给予习惯冲洗。
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编辑推荐

《哈萨克斯坦石油公司运营法律法规汇编(套装上下册)》编辑推荐：作为在哈萨克斯坦运营的外资石
油公司，必须全面、及时掌握有关法律法规的变化，要根据法律法规的变化及时调整投资和生产经营
的方针和策略，维护公司合法权益；同时要确保公司生产经营依照东道国法律法规进行，树立公司良
好形象，通过依法治理国家，为公司长远平稳发展创建良好的内外部环境。
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