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内容概要

　　《容器》(主编王福利)以最新颁布的标准为指导，详细讲解了容器的基础理论，系统地介绍了各
种类型容器的结构、工作原理、主要参数及性能指标、安装、检修、维护以及故障与处理。
内容包括：容器用钢材；压力容器设计；钢制塔式容器；卧式容器；压力容器零部件；压力容器常用
钢材的焊接；压力容器检验；容器使用与管理；塔类设备结构与检修；球形容器结构与检修；立式储
油罐结构与检修；气柜结构与检修；槽车、气瓶结构与检修；炼油装置?要容器设备结构与检修等。

　　《容器》可以作为石化企业设备管理、安装和检修公司的工程技术人员常用的一本工具书。
可以帮助读者解决有关压力容器安全运行和检修维护工作中遇到的技术疑难问题；也可以作为从事压
力容器安装检修、设备维护丁作的中、高级技术工人培训的参考资料。
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　第一节　概述
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　第三节　催化重整装置
　第四节　加氢裂化(精制)装置
　第五节　制氢装置
　第六节　焦化装置
　第七节　硫磺回收装置
　第八节　脱硫装置
　第九节　酸性水汽提装置
附录　国内锅炉及压力容器常用钢新旧牌号对照表
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<石油化工厂设备检修手册>>

章节摘录

版权页：插图：化学腐蚀将在金属表面形成化学反应生成物薄膜。
如果此膜致密、完整、又有良好的化学稳定性，随着膜逐渐密实，它就会很好地覆盖在金属表面起保
护作用，从而减缓并阻止内层金属的进一步腐蚀，也就是有保护作用时腐蚀进行到一定深度就会停止
。
如果膜与金属的膨胀系数相差较大，膜与金属的结合就不好，如膜自身的强度低、塑性差，膜的结构
比较疏松，易形成缝隙，裂纹甚至脱落，此时腐蚀性介质就会进一步侵蚀金属内部，如此循环往复，
腐蚀就会进行下去，直至使结构造成破坏而引发各种事故。
（二）电化学腐蚀金属与电解质溶液起电化学作用而发生的一种腐蚀。
这是金属腐蚀最为普通的形式，石油化工压力容器中大多存在各种电解质溶液，因而具有产生电化学
腐蚀的条件。
电化学腐蚀与化学腐蚀的实质性区别在于前者在腐蚀过程中伴有电流的产生而后者没有。
两种不同的金属由于其电极电位不同，构成原电池，处于电解质溶液中时就引起电化学腐蚀。
但在实际生产中电化学腐蚀的部位大多为同一材料，此时腐蚀电池的两极是由于钢材内部有微小杂质
或钢中的碳和其他合金元素所形成的化合物与钢中主要成分铁有不同的电极电位，而且大多比铁的电
极电位高而成为腐蚀电池的阴极，由于夹杂物或碳化物非常微小且数量非常多，因而形成很多小的阴
极。
每一个小阴极和阳极都构成一个原电池，称为微电池，在内部产生微电流，腐蚀过程也就发生在金属
的微观结构中，被腐蚀的将是电极电位较低的铁。
另外，由于压力容器结构上的原因，或在冷热成形加工和焊接时，在容器的局部区域存在较大的内应
力或较大的变形，这些部位也是可能形成阳极而成为被腐蚀的区域。
在焊缝及其接头附近常受到腐蚀也是因为在这个区域存在较高的焊接应力所致。
虽然电化学腐蚀的机理比较明确，但造成电化学腐蚀的实际因素却多种多样，影响腐蚀性强弱的因素
也比较多，除容器自身的操作参数，如温度、压力、介质性质和浓度等条件外，容器材料的成分、质
量、组织结构以及容器的结构和制造工艺等都会产生影响。
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编辑推荐

《石油化工厂设备检修手册:容器》由中国石化出版社出版。
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