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前言

近年来随着石化企业生产规模的不断扩大以及企业的改制与裁员，一线生产操作工人的相对数量明显
减少，而企业管理水平的不断提高和企业生产效益的不断挖潜，更加要求一线的生产操作工人具有良
好的岗位操作技能，甚至要求一人具备多个岗位操作技能的“系统操作人员”，尤其是随着生产装置
工艺技术、仪表与控制技术以及部分设备的不断改进与升级换代，操作工人的技能培训要求其快速掌
握新技术、新的生产控制手段。
为了推动技能型人才的培养，中国石油与中国石化两大集团从2000年开始举办“全国石油石化行业职
业技能竞赛”（涉及常减压蒸馏、乙烯、催化裂化、加氢裂化等装置），对这项权威性、专业性的大
赛，两集团公司的下属公司均非常重视。
职业技术学院的职责是为生产一线培养急需的应用型、技能型职业技术人才，要求培养的人才能够实
现零距离上岗，这就要求在学校必须提前将职业技能培养纳入正常的教学过程。
目前，许多高职院校均实行学历教育与技能考证并举，毕业证书与资格证书并重的双证制教学模式。
本书依据国家职业资格标准中燃料油生产工（中级）鉴定范围和要求编写而成。
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内容概要

　　本书主要介绍了炼油化工通用知识及燃料油生产的各主要过程，这些过程包括：常减压装置、催
化裂化装置、催化重整装置、延迟焦化装置、催化加氢装置、高辛烷值汽油组分生产装置，并对每一
部分提出了培训目标、操作要点、技能考核题库和相关仿真软件的简要操作。
重点突出了技能考核题库，题型包括：选择、判断、填空、问答、论述、计算等形式，并配有完整配
套的答案。
　　本书是高职院校燃料油生产工进行职业技能鉴定必备的学习资料，也可作为炼油专业或学习炼油
课程的其他化工类专业学生的补充学习资料，能够满足炼油知识的考核需求，还能作为炼油生产人员
参加石化行业职业技能竞赛的学习资料。
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章节摘录

插图：2.循环氢带液的后果、现象、原因与处理方案后果：循环氢带液导致循环氢压缩机冒烟，严重
时会导致循环机震动及故障停机，系统压力升高。
循环氢带液会出现如下现象：①循环氢压缩机入口分液罐液面太高，循环氢带液时，循环氢压缩机流
量波动，严重时会导致循环氢压缩机震动及故障停机。
②系统压力晃动。
原因：高分液面太高或破沫网失效，导致循环氢带油；对于有循环氢脱硫系统的装置，引起带液的原
因是脱硫塔液位过高或循环氢带烃导致胺液发泡造成带液。
处理：①把从循氢机入口缓冲罐至冷低分的减压阀开大，迅速将人口分液罐液面调节至正常。
②必要时暂停循环氢脱硫塔胺液循环。
检查循环氢压缩机进口的拌热蒸汽是否启用。
上述因素排除后，循环氢仍然带液，应考虑破沫网失效问题，情况紧急可按停工处理。
3：反应进料量调节方案调整反应进料应严格按“先提量后提温，先降温后降量”的要求进行。
当进料量增加时，应适当提高精制人口温度，一般提量后应等待一段时间再提量、提温，至少前一股
物料经过一个床层后，才可以继续。
这主要是经过一个催化剂床层后，反应热量已经均匀释放，可以通过下一床层人口冷氢加以控制，避
免超温事故的发生。
4.裂化反应器床层平均温度的影响因素及调节方案影响裂化反应器床层平均温度的因素有：①裂化反
应器入口温度升高，床层温度上升；②床层冷氢量增大，床层温度下降；③精制反应器产品含氮量升
高，床层温度上升；④循环氢纯度提高，床层温度上升；⑤循环氢量增大，床层温度下降；⑥循环油
变轻，床层温度上升；⑦精制反应器出口温度高，床层温度上升；⑧焦化蜡油比例增大，床层温度上
升；⑨循环油量变化；⑩循环油温度变化。
催化剂床层入口温度是根据各床层的测量信号来调节注入床层的冷氢量，带走该层的反应热，达到控
制床层入口温度的目的。
而影响裂化反应器床层温度的因素较多，可通过下面手段达到目的：①调节裂化反应炉出口（裂化反
应器人口）温度；②调节床层冷氢量控制各床层人口温度；③控制精制反应器床层及出口温度；④调
节循环氢纯度及循环氢总量；⑤控好循环油量，循环油温度及循环油性质。
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编辑推荐

《燃料油生产工技能鉴定培训教程》：高职高专系列教材
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