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前言

随着高新技术在塑料加工业中的广泛应用，使得塑料制品技术在创新中有了长足的进步。
市场上款式新颖、色彩斑斓、集质量与观赏性为一体的塑料制品极大地丰富了消费市场，也满足了人
们生活和工农业发展的需要。
这些塑料制品是广大塑料生产研究人员、产品设计人员和塑料加工人员精心研究和工作的结晶，也是
其智慧与能力的体现。
完成一件塑料制品的制作要经过选材、设计、配料、加工、质量控制、检验等繁琐工序，可以说是一
项复杂的系统工程。
而这项工程的每一环节必须做深做细，万无一失，才能确保质量合格。
为此几代塑料人付出了辛勤的劳动，流下辛劳的汗水，也基本形成一套较为完整的规程与模式，进一
步促进了我国塑料加工业的快速发展。
为了普及塑料制品及其加工技术，宣传并推广近年来塑料加工技术研究与应用成果以及成熟技术，以
满足日益迫切的塑料加工人员的需要，我们在收集国内外相关资料的基础上，结合我们研究与工作中
的体会，组织编写了《塑料制品加工中质量控制与故障排除》一书，全书7章，26节。
书中较为详细地介绍了塑料注射、挤出、吹塑、模压、手糊、喷涂、铺层、缠绕、反应注射成型、树
脂传递模塑等工艺的质量控制与故障排除，并列举了大量的制备实例，按照工艺特性、质量控制、故
障排除和制备实例的编写格式介绍了每一材料与工艺。
而在制备实例中按选材、配方、制备方法、性能格式较为详细地介绍了每一制品。
是塑料从业人员，特别是材料研究、制品设计、制品加工、管理、销售和教学人员必读之书，也是技
术工人和初学者及其塑料爱好者良好的自学教材。
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内容概要

本书较为详细地介绍了塑料注射、挤出、吹塑、模压、手糊、喷涂、铺层、缠绕、反应注射成型、树
脂传递模塑等工艺的质量控制与故障排除，并列举了大量的制备实例。
本书是塑料从业人员，特别是材料研究、制品设计、制品加工、管理、销售和教学人员必读之书，也
是技术工人和初学者及其塑料爱好者良好的自学教材。
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章节摘录

插图：4.常见缺陷、原因及解决方法（1）缺陷分类根据带盒质量缺陷对制品内在质量及外观质量的影
响程度，将缺陷严重程度分为致命缺陷、重缺陷及轻缺陷三类。
带盒生产常见质量缺陷有：①裂缝及白化，制品表面有裂纹及变白称为裂缝及白化。
如果制品内部有显著残余应力，则该部分会变白，白化是裂纹的前兆。
裂缝、白化属致命缺陷。
②充料不足与凹陷。
充料不足、凹陷指从注塑机中射出的熔融树脂未充满型腔，出现不完整制品或制品表面有收缩下陷的
现象。
充料不足会造成内、外盒精细部位出现残陷，如内盒明窗缺角、导柱残缺等。
该制品流入组装线后，极易引起导销、屏蔽片等异物流入返料，损伤模具，属致命缺陷。
凹陷对带盒外观影响较大，属重缺陷。
③变形。
在注塑中，当塑件有内部应力产生时，则会发生变形。
平行部分的变形称为翘曲，对角方向的变形称为扭曲。
内盒变形会影响磁带录放过程的运行，外盒变形造成上、下盖啮合不良，无法使用。
变形属致命缺陷。
④毛刺及毛边。
毛刺、毛边是指从模具的分型面或配件的间隙中溢出树脂的现象。
内盒导轮处毛刺会划伤磁带、影响走带，边缘毛边影响外观；外盒毛刺、毛边影响外观及后包装生产
。
该缺陷属致命缺陷。
⑤银纹。
银纹指塑件表面沿流动方向所产生的条纹，由于光反射的原因而呈银色，故称银纹。
银纹影响外观，属轻缺陷。
⑥起层及表面光泽差。
起层指塑料制品表面产生云母状的薄层剥离现象。
该缺陷严重影响制品外观，影响带盒使用寿命，属重缺陷。
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编辑推荐

《塑料制品加工中质量控制与故障排除》是由中国石化出版社出版的。
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