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内容概要

本书结合当代资源利用与环保要求，全面总结国内外废旧橡胶再资源化的先进、创新技术，论述了废
旧橡胶再资源化利用的主要方法、设备及应用，并列举了大量的应用实例，同时对我国废旧橡胶再资
源化过程的节能与环保进行了介绍。
该书的出版对推进我国废旧橡胶再资源化利用技术发展和落实国家可持续发展战略均具有现实和长远
的意义。
    本书共分8章，第1章废旧橡胶再资源化利用概论；第2章胶粉生产及其应用；第3章再生橡胶生产及
其应用；第4章废旧橡胶改性沥青的生产与应用；第5章废旧橡胶直接作燃料和热裂解应用；第6章废旧
橡胶利用质量控制与生产管理；第7章废旧橡胶再资源化利用的环境保护；第8章废旧轮胎直接翻新利
用。
全书由昆明学院刘玉强、河北瑞威科技有限公司马瑞刚、昆明理工大学殷晓玲合作共同完成。
    本书内容新颖、翔实、可靠和实用，力求使读者通过本书阅读对国内外废旧橡胶材料再资源化利用
有较为全面的了解和认识，并希望对我国废旧橡胶回收利用行业的发展有所帮助。
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章节摘录

　　胶粉是废旧橡胶在机械的作用下，加工成各种不同细度的粉状材料。
胶粉对我们来说并不陌生，自1858年英国人霍尔发明了油法（也称盘法）生产再生橡胶并实现工业化
生产以来，胶粉就成了再生橡胶生产的中间原料。
废旧橡胶通过机械粉碎制成胶粉是废旧橡胶最初加工利用的主要方式，这种胶粉生产的方法就是通常
所说的常温粉碎法，其制成的胶粉粒度一般在30目左右，生产设备主要使用光面或有凹槽的两辊筒开
炼机。
随着胶粉用途的扩大，日本开发了轮胎连续粉碎法生产胶粉新技术。
其采用了与再生橡胶用胶粉生产完全不同的粉碎装置，是一种大型胶粉连续生产常温粉碎法。
之后各种不同形式的常温粉碎装置相继在胶粉生产上得到应用。
1970年前后，由于低温工艺技术的发展，美国、英国、德国、加拿大、澳大利亚、日本、俄罗斯、乌
克兰及我国相继建成了废旧橡胶以液氮为制冷剂低温粉碎工厂，低温法生产不同目数（48～300目）的
胶粉。
我国还独立开发了空气膨胀制冷的胶粉低温粉碎法新技术，并在国内建起生产厂。
另外，又出现了英国橡胶和塑料研究协会开发的湿法或溶液法生产胶粉新技术，可生产粒度在200目以
上的胶粉，并在美国建厂。
最近为降低胶粉生产成本，改进其应用性能，无锡博大橡塑粉体技术有限公司综合国内外胶粉生产技
术，自行开发了常温浸混粉碎生产胶粉技术，在深圳、山东省已建成国内最大胶粉生产线，年产万吨
粒径为40～120目的胶粉。
随后国内又相继在上海、天津、青岛、北京和南京等地建成工业化胶粉生产线。
　　胶粉按生产方法可分为常温粉碎法、低温粉碎法和湿法或溶液法；若按加工时胶粉状态分，可分
为干法和湿法；按粉碎设备则可分为辊轧法、磨盘法、螺杆挤出法、锤击法、切削法和打磨法等。
　　常温粉碎法主要是利用剪切对废旧橡胶进行切断、压碎，一般分为粗碎和细碎两个工序。
常温粉碎中以常温辊轧法和轮胎连续粉碎法最为常用。
常温粉碎法是世界上胶粉生产的主要方法，具有较好的技术经济性。
　　低温粉碎法根据所采用的冷冻介质不同可分为液氮低温粉碎法和空气膨胀制冷粉碎法。
其都是利用低温作用，使橡胶达到玻璃化温度变脆，然后用机械力将其粉碎。
液氮法液氮消耗量大，成本高；空气膨胀制冷粉碎法，采用的制冷介质为空气，较液氮法节能、节水
、效率高、成本较低。
　　在工业发达国家，对废旧橡胶处理有补贴，因此可以采用液氮法和空气膨胀制冷粉碎法。
而发展中国家和无补贴的国家宜采用常温法生产胶粉以适应市场和取得较好经济效益。
　　湿法或溶液法是选择合适的液体介质使橡胶变脆，然后在胶体磨上进行研磨。
按其使用液体介质分水悬浮粉碎和溶剂膨胀粉碎两种。
水悬浮粉碎为表面处理的胶粉在水中研磨后进行干燥；溶剂粉碎则采用有机溶剂使胶粉溶胀后研磨，
然后除去溶剂，干燥得胶粉。
湿法或溶液法生产胶粉粒度细，应用性能好，但其生产要求高，需使用大量液体介质。
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