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内容概要

　　《可编程序控制器》是《石油化工仪表自动化培训教材》的分册。
《可编程序控制器》主要介绍了可编程序控制器（即plc）的产生、发展、组成、原理与维护，并具体
介绍了当前工业中广泛应用的ab
controllogix和plc-5系列、modicon tsx
quantum系列、西门子s7-300系列可编程控制器，以及intellution自动化软件产品家族中基于windows
的hmi／scada软件ifix。

　　《可编程序控制器》由企业从事自动化操作与管理的技术人员执笔，实用性强，通俗易懂，可作
为企业自动化专业的培训教材，亦可供自动化设备与装置技术人员和操作人员参考使用。
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第三章 数据库
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第三节 模拟量标签
第四节 数据库管理器
第五节 二级数据库标签
第六节 其他数据库标签
第四章 脚本简介
第一节 脚本语言
第二节 在ifix中使用vba
第三节 其他脚本
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第二节 归档过程数据
第三节 历史数据显示
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章节摘录

版权页：插图：五、报警确认运行过程中，报警在IFIX的画面中提供了可视化的提示信息，这些提示
信息在报警一览对象或数据连接中以颜色变化或文本闪烁的形式出现，或用报警触发动画对象，这些
报警的提示信息将在屏幕上一直显示，直至操作人员确认且相应块的值回复到正常值。
1.锁定报警和当前报警当前报警是数据块的当前报警状态（A-CUALM）；锁定报警是数据块最严重的
未经确认的报警（A-LAALM）。
如果一个数据块产生了一个高高报警，其锁定报警与当前报警是相同的：高高报警。
此后，如果这个数据块的报警变为高报警，则其当前报警状态变为高报警，但锁定报警依然是高高报
警。
报警状态描述见表6-6-1。
2.报警一览对象中的报警最严重的未被确认的报警将显示在对象的电子表格中。
当操作人员确认该报警后，将显示下一个最严重的报警。
然后，报警一览对象将等待相应块的值回复到正常值，一旦值回复到正常，系统将自动删除报警。
3.确认报警如果系统规定了某种确认报警的方法，则操作人员只能以这种方式确认报警。
报警一览对象允许操作人员双击一个报警，以确认该报警。
六、报警一览对象为操作员提供可视提示，是建立良好的操作员界面的关键。
达到上述要求的一种做法是将报警一览对象加入到画面中，该对象允许操作员监视、确认、排序和过
滤报警。
报警一览对象也可以根据报警的状态和优先级使用颜色编码报警，以提供视觉提示。
缺省时，报警一览对象显示未确认和已确认的报警。
在下列情况下，报警一览服务自动删除报警，即当某一块的值回复到正常，并且报警已经确认。
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编辑推荐

《可编程序控制器》是石油化工仪表自动化培训教材之一。
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