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前言

　　本书是安徽水利水电职业技术学院国家示范院校重点建设专业——数控技术专业课程改革成果之
一，由学院教师和企业工程技术人员共同编写而成。
　　本书以课程标准为依据，突出以工作过程为导向，以理论与实践一体化的项目教学形式进行设计
，精选典型数控车削零件、数控铣削零件、加工中心典型零件的加工实例，把握本课程的知识点和技
能点，按照必需、够用的原则，循序渐进地组织教学教材内容。
教材编写充分考虑到高职学生的认知能力，采用图文并茂的形式，体现本课程的特征，便于学生学习
和掌握。
依据行业和企业的实际情况，教材体现先进制造业对从业人员的综合素质要求。
教材根据数控车削技术的现状和发展趋势，引入新技术、新工艺、新方法、新材料，使教材富有时代
性、先进性、前瞻性。
教学方法突出以行动为导向，注重培养学生实际操作能力，。
提高学生的学习兴趣和积极性。
　　本书由安徽水利水电职业技术学院程艳、贾芸任主编，张萍、程玉、李玉琴任副主编，由汪永华
、余承辉主审。
其中，项目1和项目3主要由程艳组织编写，项目7主要由贾芸组织编写，项目6主要由张萍组织编写，
参加编写的还有程玉、李玉琴、张宁、汤萍、童子林、朱梅云、范红兵、孙有存、张明宏、李媛媛、
葛从新、方俊芳等。
在编写教材过程中，得到了合肥荣兴汽车配件厂、安徽省昌河汽车有限公司、合肥锻压机床有限公司
、合肥波林新材料有限公司、安徽东风机械厂等企业的大力支持和帮助，还得到学院有关领导的指导
和帮助，在此一并表示衷心的感谢。
　　由于时间仓促、编者水平有限，书中难免有不足和错误之处，欢迎广大读者提出宝贵意见。
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内容概要

　　《数控加工工艺与编程》是安徽水利水电职业技术学院国家示范院校重点建设专业——数控技术
专业课程改革成果之一。
内容包括数控机床基础知识、数控编程的基础知识、数控车床的加工工艺与编程、数控铣床的加工工
艺与编程、数控加工中心的工艺与编程、特种加工机床的工艺与编程、自动编程等。
　　《数控加工工艺与编程》可作为高职高专、电大、职大、成人教育等院校机械类、机电类专业的
通用教材，也可作为工程技术人员的参考书。
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