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内容概要

　　本书是根据目前国家及行业的相关标准、规程、规范以及当前泵站机电设备的技术发展实际，精
心编写而成的。
本书内容新颖广泛、言简意赅、图文并茂、深入浅出，具有较强的实用性。
　　本书共分13章，内容包括：水泵机组安装的基本工艺与工具，大型轴流泵同步机组的安装、卧式
水泵机组、深井水泵、潜水电泵、灯泡贯流式机组、大型轴流泵机组的检修，辅助设备、金属结构，
水泵机组运行，水泵机组气蚀、振动与平衡，泵站更新技术，泵站新技术应用等。
　　本书可供排灌、自来水厂、石化、工业用水、施工工地、矿山等泵站机电设备安装、运行、检修
、维护的工程技术人员和管理人员作为工具书查阅、使用，也可作为职工的岗位培训教材，还可供大
中专院校相关专业师生学习、参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<泵站机电设备的安装运行与检修>>

书籍目录

前言第一章 水泵机组安装的基本工艺与工具  第一节 吊装的基本要求  第二节 设备的清洗与组合  第三
节 安装常用的工具  第四节 水准仪的使用第二章 大型轴流泵同步电动机组的安装  第一节 大型轴流泵
主要类型及结构  第二节 立式同步电动机结构  第三节 安装准备  第四节 机组的安装程序  第五节 机组
安装高程  第六节 机组固定部件的埋设  第七节 轴瓦研刮与镜板研磨  第八节 轴流式水泵转轮安装  第九
节 水泵泵体的安装  第十节 主轴、操作油管与受油器安装  第十一节 水泵轴承的安装与间隙调整  第十
二节 同步电动机定子安装与调整  第十三节 同步电动机部件的组装  第十四节 上、下机架安装与调整  
第十五节 同步电动机转子安装  第十六节 推力轴承安装与调整  第十七节 机组轴线测量与调整  第十八
节 导轴承安装与调整  第十九节 励磁机安装第三章 卧式水泵机组  第一节 离心泵的结构  第二节 混流泵
的结构  第三节 卧式异步电动机的结构  第四节 卧式水泵机组的安装  第五节 轴承座的安装及轴瓦研刮  
第六节 管路的安装  第七节 卧式水泵机组的运行  第八节 卧式水泵机组的检修第四章 深井水泵  第一节 
深井水泵的结构  第二节 深井水泵的安装  第三节 深井水泵的运行与检修第五章 潜水电泵  第一节 潜水
电泵概述  第二节 井用潜水电泵  第三节 潜水排污泵  第四节 潜水轴流泵  第五节 潜水混流泵  第六节 潜
水离心泵  第七节 潜水贯流泵第六章 灯泡贯流式机组  第一节 灯泡贯流式机组安装概述  第二节 埋设部
件安装  第三节 主轴与轴承的安装  第四节 转轮室与转轮安装  第五节 电机的安装第七章 大型轴流泵机
组的检修  第一节 概述  第二节 水泵磨损与汽蚀破坏的修理方法  第三节 主轴密封装置的检修  第四节 
水导轴承的检修  第五节 受油器的检修  第六节 轴流转叶式水泵轮叶操作机构的检修    第七节 轮叶密封
机构的检修  第八节 同步电动机转子的检修  第九节 同步电动机的机架拆装及定子检修工艺    第十节 同
步电动机轴承的检修  第十一节 冷却器与制动器的检修工艺  第十二节 主轴法兰的分解与连接　　第十
三节 立式同步电动机绕组的绝缘处理第八章 辅助设备 第九章 金属结构 第十章 水泵机组运行 第十一
章 水泵机组汽蚀、振动与平衡 第十二章 泵站更新技术 第十三章 泵站新技术应用

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<泵站机电设备的安装运行与检修>>

章节摘录

第一章 水泵机组安装的基本工艺与工具第一节 吊装的基本要求机组安装工作对起重工作提出了很高
要求，根据具体情况，制定先进的吊装措施与合理的吊装方法，与安装工作密切配合、互相协作，是
加快安装进度、提高安装质量、实现安全第一的重要保证。
吊装工作的基本要求如下：（1）认真检查所有使用的起重工具，如钢丝绳、滑车等是否超过报废标
准，凡超过报废规定者不准使用。
（2）捆绑重物钢丝绳与设备棱角的接触点，应垫以钢板或木块护角。
起吊时钢丝绳与垂直方向的夹角不应超过45°。
（3）起吊设备前，应先提起少许，检查绳结及各钢丝绳受力情况，通常用木棍或钢撬棍敲打钢丝绳
，使其靠紧并检查各钢丝绳受力是否均衡。
（4）数根钢丝绳的合力线应通过吊物的重心，起吊时应平起平落。
（5）专用起重机具应经验算和试验，合格后才准使用。
（6）起重工作要有专人统一指挥。
（7）两台起重机吊装同一重物时，其重量（包括吊具）不超过两台起重机的公称起重量之和。
悬挂点分配应合理。
第二节 设备的清洗与组合机组设备在安装前，应将零件所涂的防锈漆清扫干净。
常用柴油或汽油来溶解防锈漆。
对非加工面或非精密加工面可用刮刀、钢丝刷来清扫；对精密加工面，应用铜皮、铝皮等软金属片或
竹制刀去除漆皮，然后用酒精、甲苯等清洗，最后用白布或丝绸擦干。
对要求不高的组合螺栓等零件，去除防锈漆可先用火碱煮，再用清水冲洗零件，然后用破布擦干。
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编辑推荐

《泵站机电设备的安装运行与检修》由水利水电出版社出版。
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