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前言

　　随着经济向前发展，我国钢结构工程也得到极大发展。
目前我国钢产量已经连续多年位居世界第一，这为我国钢结构工程及其他钢构件发展奠定了基础。
　　国家的政策也大力支持钢结构的发展，从原来的“节约用钢”、“合理用钢”发展到“积极用钢
”。
目前钢结构领域的规范、规程已基本成熟，包括新编和正在修编的标准，钢结构领域的规程和规范已
达50多本。
　　本书讲述了钢结构构件的特性、基本理论和常用的计算方法等基本知识。
全书分为6章，第1章绪论、第2章钢结构的材料、第3章钢结构的连接、第4章轴心受力构件、第5章受
弯构件、第6章拉弯和压弯构件。
附录中给出了钢材的各种计算指标供设计使用。
　　本书可作为高等院校土木工程本科专业教材，也可供土建、道路桥梁、水利建设、港口建设、地
下建筑等专业人员参考使用。
　　全书由皖西学院、陕西理工学院、茂名学院和南京理工大学泰州科技学院四所院校组织编写。
本书的编写人员分工：第1章绪论，皖西学院戈海玉、葛清蕴编写；第2章钢结构的材料，皖西学院戈
海玉、葛清蕴编写；第3章钢结构的连接，陕西理工学院王玉琴编写；第4章轴心受力构件，南京理工
大学泰州科技学院袁继峰编写；第5章受弯构件，皖西学院戈海玉、葛清蕴编写；第6章拉弯和压弯构
件，茂名学院金仁和、蔡龙编写。
全书由戈海玉、葛清蕴统稿。
全书由合肥工业大学完海鹰教授审稿。
　　由于编者水平有限，对书中的不足之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书讲述了钢结构构件的特性、基本理论和常用的计算方法等基本知识。
全书分为6章，即绪论、钢结构的材料、钢结构的连接、轴心受力构件、受弯构件、拉弯和压弯构件
。
附录中给出了钢材的各种计算指标供设计使用。
    本书可作为高等院校土木工程本科专业教材，也可供土建、道路桥梁、水利建设、港口建设地下建
筑等专业人员参考使用。
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章节摘录

　　2.3.2 钢材的焊接性和耐久性能　　1.钢材的焊接性能　　钢材在焊接过程中，焊缝及附近的金属
要经历升温、熔化、冷却及凝固的过程。
焊接性是指采用一般的焊接工艺就可完成合格的焊缝的性能。
钢材的焊接性受含碳量和合金元素含量的影响。
碳的质量分数在0.1％～0.2％范围的碳素钢焊接性最好。
焊接性良好的钢材，用普通的焊接方法焊接后焊缝金属及其附近的热影响区金属不产生热裂纹，并且
它们的力学性能不低于母材的力学性能。
钢材的焊接性与钢材的品种、焊缝构造及所采取的焊接工艺规程有关。
故对于重要的承受动力荷载的焊接结构，应对所用钢材进行焊接性能试验，试验合格后方可进行焊接
。
只要焊缝构造合理并采取恰当的焊接工艺规程，我国规范推荐的几种建筑钢材（当碳的质量分数不超
过0.2％时），均有良好的焊接性能。
　　2.钢材的耐久性能　　钢材的耐久性能主要是其耐腐蚀性能。
对于长期暴露于空气中或经常处于干湿交替的环境下的钢结构，更易产生锈蚀。
锈蚀造成钢结构截面削弱，从而降低结构承载力，使其产生脆性破坏。
故对钢材的防锈蚀问题及防腐措施应特别引起重视。
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