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前言

　　本书编写以《国家职业标准铣工》（以下简称《标准》）为依据，采用问答的形式对初、中级铣
工需要掌握的知识要素和技能要点进行了精练的介绍，内容切合应试应考的实际，有助于提高职业鉴
定应考人员的知识应试和技能应考能力。
本书内容紧扣《标准》的主要内容，使读者能全面了解《标准》的考核范围、考核内容、考核方式和
应考训练的具体方法，对职业鉴定机构如何进行考前强化训练，也提供了参照的方法和途径。
　　本书的职业鉴定指南和辅导章节，为鉴定机构和应考人员介绍了熟悉、遵循铣工职业鉴定标准和
鉴定考核方式的方法。
初、中级铣工知识考试和技能考核的重点内容在本书中通过问答方式进行了深入浅出、循序渐进、通
俗易懂的介绍，本书在各章前，列出了知识要素和技能考核要求以及操作要点，使读者能了解和熟悉
《标准》的要求和培训、自学的目标。
章内按专题的必备基础知识和典型技能训练进行介绍，既有知识要素的精炼归纳，又有主要技能的辅
导与训练示例，各章节围绕《标准》规定的工艺准备、工件加工、精度检验及误差分析三大职业功能
，层层深入，突出重点，为提高读者和铣工鉴定应试人员的实际能力提供了切实有效的途径和方法。
本书还对知识考试的试题形式、出题方法、试卷的组合方式、技能考题的特点与组成形式进行了分析
和介绍，使读者进一步了解、熟悉铣工职业鉴定的方法和过程，切实提高职业心理素质和应试能力。
　　本书由胡家富主编，尤根华、尤道强、周其荣等参加编写。
书中如有疏漏之处，还请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《铣工问答》是按《国家职业标准 铣工》的初、中级鉴定要求进行编写的，涵盖了初级、中级鉴
定范围的相关知识和重点技能训练。
《铣工问答》采用问答形式，主要内容有初级铣工专业基本知识、平面和连接面加工。
台阶与沟槽加工、分度头和回转工作台应用、角度面和刻线加工、外花键加工、直齿圆柱齿轮与直齿
条加工、直齿锥齿轮加工、牙嵌式离合器加工等。
《铣工问答》还对初级铣工的鉴定试题、技能考核进行了分析和介绍，对铣工鉴定取证应考辅导进行
了介绍，对应试和应考的初级铣工具有提高应试应考能力的实际指导作用，并为中级铣工应考奠定基
础。
书末有知识考题模拟试卷，各章介绍了多种组合形式的技能考核试题，便于读者结合基础知识和专业
必备知识进行应考强化训练。
　　《铣工问答》适用于初、中级铣工的自学和培训，可供鉴定机构和相关企业对应考人员的应考培
训进行技能强化训练，同时也可供再就业机构和农民工进行初、中级铣工的培训与自学。
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卷一附录B 初级模拟试卷二附录C 参考答案
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章节摘录

　　11.7 怎样进行技能应考的辅导训练？
　　答：技能应考的辅导训练是师傅或指导人员对应考人员进行的应考训练，主要目的是通过实训使
应考人员了解考核工件的重点和难点，并对应考人员不够熟悉的加工内容进行强化训练，以促使应考
人员通过技能鉴定考核。
　　（1）图样释读训练辅导，首先由应考人员释读考核工件的图样，根据释读的方法、内容及其分
析，随后由指导人员判断应考人员的图样释读能力，对有能力缺口的应重点辅导其绘制工件的立体形
状的能力，进行形体分解的能力，以及对尺寸与公差、形状和位置精度、表面粗糙度等基本内容了解
能力的强化训练。
　　（2）工艺能力训练辅导。
对应考人员来讲，常见的难点是不知如何安排加工顺序，因此需要对应考人员进行加工顺序安排的强
化训练。
一般的方法是选择多个考题，由应考人员进行加工顺序的安排，然后由指导人员进行审核，若发现不
合理的加工顺序，应分析和指出不合理的原因，以便使应考人员对一些特殊部位的加工工序安排有较
深的印象，引起足够的重视。
例如加工图1－8所示的划针盘底座，在进行加工工序安排时特别需要注意的是敞开式直角沟槽的铣削
。
正确的铣削工序安排如下（见图11－5）。
　　1）用阶梯铣削法铣削六面体。
如图11-5（a）所示，六面体选用阶梯铣削用刀盘、体外刃磨的焊接式硬质合金铣刀，采用Y（IX3牌号
硬质合金。
注意控制各表面的平面度、相邻面之间的垂直度和相对面之间的平行度、相对面之间的尺寸精度。
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