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前言

热力设备安装与检修实训是热能动力工程类专业重要的实践教学环节。
通过本课程的学习，有助于学生掌握热力设备的结构、工作原理和装备工艺方法，培养学生的实践能
力。
本教材是根据热动专业实训教学要求，结合实训教学经验编写而成的。
在编写过程中力求做到条理清晰，叙述简练，内容深入浅出，图文并茂，突出其应用性。
全书共十二章，详细介绍了锅炉主要设备、烟风系统主要设备、制粉系统、锅炉钢结构的安装与检修
，汽轮机本体主要部件、本体结构与检修、测量与调整，汽轮机调节、保护、供油系统的主要设备，
泵与风机的基本结构、安装、检修与维护。
其中第一～四章由孟广波编写，第五、十二章由张凯编写，第六～八章由杜祖成编写，第九～十一章
由李景国编写。
本书由沈阳工程学院孟广波主编，杜祖成、李景国副主编。
本书由南京工程学院潘效军教授主审，并提出了许多宝贵意见和建议，在此深表谢意。
限于编者水平，书中的疏漏之处在所难免，诚恳希望读者批评指正。
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内容概要

　　《普通高等教育实验实训规划教材·能源动力类：热力设备安装与检修实训》为普通高等教育实
验实训规划教材（能源动力类）。
　　《普通高等教育实验实训规划教材·能源动力类：热力设备安装与检修实训》根据普通高等院校
热能与动力工程专业"热力设备安装与检修“课程教学大纲编写而成。
全书共十二章，详细介绍了锅炉主要设备、烟风系统、制粉系统、锅炉钢结构、离心式通风机的安装
与检修，汽轮机本体主要部件、结构与检修、测量与调整，汽轮机调节、保护、供油系统及主要设备
，泵与风机的基本结构、安装与维护。
　　《普通高等教育实验实训规划教材·能源动力类：热力设备安装与检修实训》内容密切结合生产
实际，插图较多，可作为普通高等院校能源动力类热能与动力工程专业热力设备装配实习教材，还可
作为高职高专电力技术类火电厂集控运行和电厂热能动力装置专业的教材，同时可供从事热力设备安
装检修的工程技术人员参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<热力设备安装与检修实训>>

书籍目录

前言第一章 锅炉汽水系统主要设备的安装与检修第一节 水冷壁的组合与检修第二节 汽包的安装与检
修第三节 省煤器的安装与检修第四节 过热器与再热器的安装与检修第二章 锅炉烟风系统主要设备的
安装与检修第一节 空气预热器的安装与检修第二节 燃烧器的安装与检修第三章 制粉系统的安装与检
修第一节 制粉系统简介第二节 给煤机的检修第三节 磨煤机的安装与检修第四节 给粉机和粗、细粉分
离器及锁气器的检修第四章 锅炉钢结构安装与检修第一节 钢架的检查及校正第二节 钢架的吊装、找
正及固定第三节 高强度螺栓第四节 构架检修第五章 通风机的结构、安装与维护第六章 汽轮机本体中
的主要部件第一节 汽轮机转子第二节 汽缸第三节 隔板汽封第四节 轴承第五节 盘车设备第六节 滑销系
统第七章 汽轮机本体测量与调整第一节 转子的测量与调整第二节 汽封间隙的测量与调整第三节 隔板
及轴封体洼窝中心的测量与调整第四节 动静间隙的测量和调整第八章 汽轮机本体结构检修第一节 汽
缸螺栓检修第二节 汽缸揭缸、翻缸及扣缸第三节 汽缸检修第四节 转子的清理检查与修理第五节 喷嘴
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章节摘录

插图：汽包与联箱是锅炉重要的承压部件，是汽水管汇集的地方。
运行中负荷的变化和工况的调整，都会使流经汽包和联箱的汽水发生热力及化学波动，并作用于汽包
和联箱的内壁上；加上汽包、联箱承受的荷重及工质压力，均能导致汽包、联箱发生弯曲，产生裂纹
，甚至管孔焊缝泄漏。
此外，汽包、联箱还可能产生结垢、腐蚀现象。
（一）汽包检修1.汽包内部清扫汽包在清扫前先由化学人员对其内部水垢、泥渣及附着物进行取样分
析。
然后将内部管孔堵塞好，并铺上胶皮板。
清扫的顺序从上至下，顺吹风机风向从一端至另一端。
对焊缝、管口区域要仔细清扫，遇有铁锈、硬垢时，用刮刀刮净。
清扫后的内壁应光滑无锈垢。
各表计连接管应用压缩空气吹扫，必要时可用给水冲洗。
2.汽包腐蚀检查汽包内壁腐蚀，一般出现在管头、焊缝区域和封头部位及汽水交界处。
对可疑部位，应先打磨出金属光泽，再仔细观察。
有明显腐蚀处可用油腻子印出腐蚀形状，并测出腐蚀深度，做好记录，分析腐蚀原因并采取防止措施
。
在检修中，对腐蚀轻微处，要将腐蚀区打磨出金属光泽，再涂上汽包漆，以控制腐蚀的发展。
涂漆之后，汽包内应保持空气流通、干燥，以确保涂漆质量。
3.汽包裂纹检查汽包裂纹主要是金属受过渡应力的影响和苛性脆化的影响及制造上的缺陷引起的。
可能出现的部位是管孔周围、焊缝区及温度交变区。
检查汽包裂纹必须仔细观察，发现可疑部位，将周围打磨出金属光泽，用放大镜观察裂纹方向，并用
超声波探伤或射线透视来检查裂纹的深度和形状。
对检查出的裂纹可用手电钻或手铲在裂纹的末端钻孔或錾孔，再用手砂车仑打磨裂纹部位，每磨
深1mm检查一次，直到被磨表面不再出现裂痕为止。
对较浅的裂纹，打磨后涂汽包漆；对较深的裂纹，要采取相应处理办法。
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编辑推荐

《热力设备安装与检修实训》为普通高等教育实验实训规划教材(能源动力类)。
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