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前言

　　为了贯彻落实党的十七大精神和《国务院关于大力发展职业教育的决定》，进一步深化中等职业
教育教学改革，提高教育质量和技能型人才培养水平，编者根据《教育部关于进一步深化中等职业教
育教学改革的若干意见》和《教育部关于制定中等职业学校教学计划的原则意见》，在认真总结现阶
段金工实训经验的基础上编写了《金工实习》。
　　《金工实习》准确把握理论知识在教材建设中“必需、够用”且具有足够技能实训内容的原则，
以钳工为主，穿插进行机械加工和电焊实习。
《金工实习》注重钳工内容的讲述，旨在为专业实习打下一个良好的基础，以培养学生钳工基础操作
的综合能力为目标，有效地开展对学生实际操作技能的训练与职业能力的培养。
《金工实习》内容涵盖了国家职业标准对初、中级钳工理论知识和技能的要求。
　　《金工实习》主要具有以下特点：　　（1）《金工实习》采用模块化形式编写，各个模块相互
独立，一种技能一个模块，重点突出，主题鲜明，具有良好的弹性和拓展性，教师可不按本教材所编
排顺序，而根据教学需要自行安排，教与学自主性加强。
每个模块包括基本知识、操作要领、安全技术、思考题和技能训练等内容，突出培养学生的劳动观念
、安全意识、职业道德和动手能力，重视对各项操作的技能训练，使理论与实习密切结合。
　　（2）各个模块中都有实训要求，在教师讲授和示范完毕后，同学们再进行实训，这样有利于同
学们掌握技能，实现了理论与实践教学一体化，更能调动学生的主观能动性，重点培养学生的实践技
能。
　　（3）《金工实习》注重对每种钳工技术操作方法的提炼和讲解，使学生能明确操作方法和步骤
，便于学生学习和掌握。
　　（4）该课程与职业技能鉴定相结合，使学生通过系统的学习及培训，可直接考取钳工职业资格
证书。
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内容概要

本书为全国电力职业教育规划教材。
    本书以钳工、机械加工和焊接的基本操作为核心，将理论知识、技能操作要领、安全技术等要素进
行重新整合，突破传统的金工实训教学授课模式，以模块化形式构建金工实训教学体系，并在各模块
后附有思考题和技能训练。
本书主要内容包括钳工基本知识、量具与测量、划线、錾削、锉削、锯削、钻孔、扩孔、锪孔和铰孔
、攻螺纹与套螺纹、刮削、机械加工和焊接等基本操作模块。
    本书可作为中等职业院校非机械类专业金工实习的教材，也可作为钳工技能鉴定和工人培训用书，
还可供有关专业工程技术人员学习和参考。
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章节摘录

　　模块一 钳工基本知识　　第一节 概述　　机器设备都是由若干零件组成的，而大多数零件是用
金属材料制成的。
随着科学技术的发展，一部分机器零件已经能用精密铸造、冷挤压等方法制造，但绝大多数零件还需
要进行金属切削加工。
通常是经过铸造、锻造、焊接等加工方法先制成毛坯，然后再经过车、铣、刨、磨、钳、热处理等加
工制成零件，最后将零件装配成机器。
所以，一台机器设备的生产，需要许多工种的相互配合来完成。
现在许多繁重的工作已被机械加工所代替，但是还有许多精度高、形状复杂零件的加工及设备的安装
、调试和维修都是机械加工难以完成的，这些工作仍需钳工精湛的技艺来完成。
　　一、钳工的定义　　使用钳工工具、钻床等，以手工操作为主，对金属材料进行加工，完成零件
的制作及机器的装配、调试和修理的工种称为钳工。
　　二、钳工的特点　　钳工具有以下特点。
　　（1）加工灵活。
在不适合机械加工的场合，尤其是在机械设备的维修工作中，钳工加工可获得满意的效果。
　　（2）可加工形状复杂和高精度的零件。
技术熟练的钳工所加工的零件有时比现代化机床加工的还要精密、光洁和复杂，如高精度量具、样板
和形状复杂的模具等。
　　（3）投资小、方便灵活。
钳工加工所用的工具和设备价格低廉、携带方便。
　　钳工的缺点是生产效率低、劳动强度大、加工质量不稳定，其加工质量的高低受工人技术熟练程
度的影响较大。
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