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前言

　　模具成型加工是一种十分重要的加工方法，涉及的行业比较广。
模具工以钳工作业为基础，涉及各种机械加工和特种加工，模具工的培育比一般技术工人的培育要困
难得多，原因是模具的种类繁多、结构多样；成型加工涉及各种行业的产品；模具加工与一般的机械
零件相比图样比较复杂，涉及的加工方法比较多。
　　本书编写以初级模具工的知识和技能为依据，把模具工基础知识和基本技能融为一体，用大量的
加工实例，详尽细致的作业步骤，简明扼要的重点阐述，通俗易懂的表达方式，直观清晰的文中插图
，图文并茂、图表并用，把初级模具工入门的途径展示在读者的面前，引导读者由浅入深，循序渐进
，逐步掌握模具工初级基本知识和操作技能。
通过本书，自学者能较快地学会模具图样识读，了解模具的结构和特点，领会模具使用、装配和调试
的步骤，掌握模具工作业的基本知识和技能。
　　本书以常见的冲模、塑料模、锻模等为重点，兼顾精密铸造压铸模和粉末冶金压模等常见模具，
因此具有知识和技能覆盖面广、内容丰富、精练实用的特点，符合初级模具工的基本岗位要求，可作
为初级模具工培训和自学用书，也可作为与模具加工或模具成型加工相关初级工人自学或培训使用。
　　本书由胡家富主编，尤根华、李立均参加编写，限于编者的水平，书中难免有疏漏不妥之处，敬
请批评指正。
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内容概要

　　《图解模具工入门》通过大量的图表、实例，介绍了模具（冲模、塑料模、压铸模、锻模和粉末
冶金压模）的结构、装配和调试方法等模具工入门的知识和技能，主要内容包括：模具的基础知识，
模具材料和热处理方法，模具零件的加工方法，模具检验、装配和调试基础、装配实例，模具的使用
与维修。
《图解模具工入门》图文并茂，通俗易懂，为初学模具加工和装配调试的工人提供了人门的途径。
《图解模具工入门》可供初级模具工人培训使用，既适用于初级模具工岗位工人的自学，也适用于与
模具加工相关的技术工人的培训和自学，以及与模具成型加工相关的初级工人、农民工的技术培训和
自学。
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装配基本知识二、模架装配与检验三、冷冲模装配与调试四、塑料模装配与调试五、压铸模的装配与
调试六、粉末冶金模的装配与调试七、锻模装配与调试第四节 模具装配实例一、冲孔模装配二、落料
拉深复合模装配三、塑料封装模安装调试第五章 模具的使用与维修第一节 模具使用与维护一、模具
使用安全技术二、冲模的使用与维护三、塑料模的使用和注意事项四、锻模的使用和注意事项第二节 
模具修理一、模具失效的形式与模具使用寿命二、模具维修参考文献
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章节摘录

　　5）挂轮箱。
将主轴箱主轴的回转运动传给进给箱。
箱内交换齿轮根据进给箱上铭牌的说明可以调换。
　　6）方刀架。
用来安装车刀，小刀架上可以安装四把车刀，回转四个位置。
　　7）纵滑板。
它安装在床身上，并与滑板箱连接在一起，随纵滑板移动使车刀作纵向进给。
纵滑板上有横滑板和斜滑板，横滑板使车刀作横向进给，斜滑板上有小刀架，用来使车刀作小距离进
给。
　　8）尾座。
用来支持较长的工件进行车削加工，它还可以安装如麻花钻、铰刀等切削工具。
　　9）床身。
用来支持车床上的各个部件，如主轴箱、进给箱、滑板箱、滑板和尾座等都安装在床身上。
　　10）丝杠。
车削螺纹时，用它来传递运动，使车刀作纵向移动。
　　11）光杠。
车外圆、内孔和端面时，用它来传递运动，使车刀作纵向或横向运动。
　　12）操纵杆。
通过进给箱右侧或滑板箱右侧的操纵手柄，可使主轴箱主轴正转、反转或停转。
　　13）盛液盘。
用来盛切屑或使用以后的回流切削液。
　　14）中心架。
车削细长轴时，用来支持工件以增加刚性，减少振动。
　　15）照明灯。
随滑板作纵向移动，用于加工时照明。
　　16）切削液输送系统。
存放、输送和回流切削液，并对需要加注切削液的工件冲注切削液。
　　（2）铣床主要用于加工模具的外形平面、沟槽和较简单的型面等。
常用的是升降台铣床，如图1-40所示是立式升降台铣床，图1-41所示是卧式升降台铣床。
　　由图1-40和图1-41可见，升降台铣床一般由机床电器、床身、变速操纵、主轴及传动、冷却、工
作台、升降台和进给变速八个部分组成，各部分的主要功能和作用如下：　　1）机床电器部分。
主要作用是控制机床总电源的接通和断开，控制机床主轴的正、反转向和停止，控制冷却泵的接通和
断开。
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