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前言

　　全书共分为三大部分，第一部分是关于ST系列可编程控制器的内容；第二部分是关于变频器的基
础及应用；第三部分是关于PLC与变频器在现场的综合应用。
　　随着电子技术的发展，可编程控制器也发展迅速，目前可编程控制器在国民经济的各个领域应用
非常广泛，已经成为实现工业自动化的重要手段之一，它是综合了计算机、网络通信、自动控制等技
术，结合工业生产的特点而发展起来的，在生产过程及其自动化操作方面，尤其显现出巨大的优势，
它结构简单，控制方式灵活而严密，性能优越，是未来自动化发展的趋势，本书重点以德国西门子公
司生产的S7-200和S7-300两种可编程控制器为讲解对象，使读者对PLC技术有一个比较全面的了解。
　　交流变频技术是未来电力传动技术的一个重要发展方向，变频器作为交流变频技术发展的体现，
其发展与应用也必将越来越广泛，本书是在参考了部分国内变频器专家的著作和国外变频器技术资料
的基础上编写而成的。
力求通俗易懂地对变频器的基础知识和功能、应用作一个相对全面的介绍，为广大技术人员提供一本
比较有价值的参考书。
　　PLC与变频器在现场有很多综合应用实例。
本书就是对其做进一步地阐述，分别列举了PLC和变频器在液位控制设计中的应用实例和在桥式起重
机自动控制系统中的应用。
　　全书共分三篇，十四章。
第一篇共分六章，主要介绍了可编程控制器的发展史、S7系列可编程控制器的硬件结构和软件使用、
利用可编程控制器进行系统设计的方法以及S7系列可编程控制器在现场的实际应用。
第二篇共分六章，主要讲述了变频器的发展史、变频器的硬件结构、变频器系统的设计和现场的安装
维护以及变频器在现场的实际应用实例。
第三篇共分二章，主要介绍了变频器和PLC的综合应用实例。
　　本书的其他特点：（1）针对西门子S7系列PLC的介绍与应用；（2）由于在现场服务的技术人员
对传统的继电控制已有所掌握，故书中对此作了删除，只介绍了几种常用的控制电路，用较多的版面
来介绍PLc的知识；（3）介绍了变频器的基础知识、基本硬件结构、现场应用范围、应用举例；（4
）介绍了PLC变频器的综合应用实例，强调了两者的综合功能。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<S7系列PLC与变频器综合应用技术>>

内容概要

本书从现场应用的角度出发，介绍了西门子s7系列可编程控制器的硬件系统、编程设计：实际应用，
变频器的工作原理与现场设计、应用举例以及PLc变频器的综合应用实例。
本书与其他同类书籍相比，更注重于现场的实际应用，针对广大在现场服务的技术人员，针对性强。
     本书是作者总结自己在现场实际工作中的经验编写而成的，偏重于现场设备的维护，是广大技术人
员进行自学和设备维护比较有价值的参考书。
     本书分为三篇，第一篇介绍了西门子s7系列可编程控制器的知识；第二篇介绍了变频器的基础和应
用；第三篇介绍了PLC与变频器在现场的综合应用。
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章节摘录

　　第一篇 S7系列可编程控制器　　第一章 可编程控制器的概述　　第一节 PLC的产生和定义　　20
世纪60年代末，美国的汽车制造业竞争日益激烈，各生产厂家的汽车型号不断更新，要求生产线的控
制系统也要随之改变并对整个控制系统也进行重新配置。
1968年，美国通用汽车公司（GM）公开招标，对汽车流水线的控制系统提出要求。
1969年，美国数字设备公司（DEC）根据通用公司提出的要求，研制开发出世界上第一台可编程控制
器，并在通用公司的汽车生产线上首次应用成功。
当时人们把它称为可编程序控制器，英文全称为Programmable Logic Controller，中文全称为可编程逻
辑控制器，用它来取代传统的继电接触器逻辑控制。
　　可编程控制器是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境中应用而设计的。
它采用一类可编程的存储器，用于其内部存储程序、执行逻辑运算、顺序控制定时、计数与算术操作
等面向用户的指令，并通过数字或模拟方式输入／输出控制各种类型的机械或生产过程。
随着现代电子工业的快速发展，其在各个领域的应用越来越广泛，性能指标也进一步完善。
它代替了传统的硬接线的逻辑控制电路，实现了生产的自动控制。
　　第二节 PLC的特点、发展与应用　　一、PLC的特点　　1.抗干扰能力强，可靠性高　　工业场
所的电磁干扰强，电源波动大，机械设备的震动，现场温度和湿度的变化较大，传统的继电控制虽然
有较好的抗干扰能力，但是易受电源和机械震动以及温度的影响，而PLC在电子线路、机械结构以及
软件结构上都吸取了作业现场长期积累的生产控制经验，即在结构上对耐热、防潮、防尘、抗震等都
有很好的设计，在硬件上采用隔离、屏蔽、滤波、接地等抗干扰措施。
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