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前言

美国罗克韦尔自动化公司（简称AB公司）是全球最早生产PLC的厂家之一，也是全球PLC技术最为先
进的厂家之一，它与德国的西门子、日本的三菱、美国的GE等多家公司一起促进了PLC技术的发展，
最近罗克韦尔公司又推出了功能更加灵活、方便的Logix5550，极大地丰富了可编程序控制器的类型，
本书主要介绍罗克韦尔自动化Logix 5550可编程序控制器，目的是使大家在了解了罗克韦尔PLC产品的
同时，能够进行系统的配置（包括处理器及选型）、程序的筹划、程序的编程调试及运行，最后完成
整个自动化系统的设计与运行。
虽然罗克韦尔自动化产品自20世纪80年代进入中国市场以来，在中国的年销售额以每年30％的速度递
增。
但目前关于罗克韦尔PLC的教程都非常少，基本上都是介绍PLC.5系列产品和小型可编程控制器SLC
500，目前无介绍Logix 5550可编程序控制器的教程，更没有结合工程实例的罗克韦尔PLC教材。
本书主要内容包括可编程序控制器（PLC）基础知识，罗克韦尔可编程序控制器及网络硬件系统，罗
克韦尔可编程控制器寻址方式及常用编程指令，RSLogix 5000编程软件、编程调试和仿真方法，罗克韦
尔PLC在涂装生产线的应用实例，罗克韦尔PLC在变频器监控中的应用实例，罗克韦尔PLC从系统与主
系统对时实例，罗克韦尔PLC通过RSLinxOPC与WinCC通信实例。
随书光盘提供了本书第5章用到的程序文件，并特别赠送作者精心制作的有关PLC知识的PPT文件及作
者编写的工程实例，读者可在计算机上做模拟实验，以便较快地掌握罗克韦尔PLC组态的方法。
书中采用实例详解的方法，以大量图形的形式由浅入深地介绍罗克韦尔PLC的联合应用，本书可作为
工程技术人员自学罗克韦尔PLC编程的读物，也可作为高等院校和职业院校电气工程及自动化、工业
自动化、应用电子、计算机应用、机电一体化及其他有关专业的教材。
在编写本书的过程中得到了美国罗克韦尔公司、盐城长城等单位的大力支持。
盐城长城王柏、张领提供了许多资料，薛文菁参加了本书大量文稿的整理和校对工作，在此一并表示
感谢。
虽然作者多年来经过对罗克韦尔公司PLC的使用和教学，积累了一定的经验，但由于PLC技术在不断
发展，加上作者水平有限，错误和不足之处在所难免，欢迎读者批评指正。
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内容概要

本书主要介绍罗克韦尔自动化Logix 5550可编程序控制器，内容包括RSLogix 5000编程软件、编程调试
和仿真方法及罗克韦尔PLc应用实例。
    书中采用实例详解的方法，以大量图形的形式由浅入深地介绍了罗克韦尔PLc的联合应用，本书可作
为工程技术人员自学罗克韦尔PLC编程的读物，也可作为高等院校和职业院校电气工程及自动化、工
业自动化、应用电子、计算机应用、机电一体化及其他有关专业的教材。
    随书光盘提供了本书第5章用到的程序文件，并特别赠送作者精心制作的有关PLC知识的PPT文件及
作者编写的工程实例，读者可在计算机上做模拟实验，以便可以较快地掌握罗克韦尔PLC组态的方法
。
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章节摘录

第一章 可编程序控制器（PLC）基础知识第一节 PLC的特点和功能一、PLC的基本概念20世纪60年代
，计算机技术已开始应用于工业控制。
但由于计算机技术本身的复杂性，编程难度大，难以适应恶劣的工业环境以及价格昂贵等原因，未能
在工业控制中广泛应用。
当时的工业控制，主要是以继电器一接触器组成的控制系统。
1968年，美国最大的汽车制造商——通用汽车制造公司（GM），为适应汽车型号的不断更新，试图
寻找一种新型的工业控制器，以尽可能减少重新设计和更换控制系统的硬件及接线，减少时间，降低
成本。
因而设想把计算机的完备功能、灵活及通用等优点和继电器控制系统的简单易懂、操作方便、价格便
宜等优点结合起来，制成一种适合于工业环境的通用控制装置，并把计算机的编程方法和程序输入方
式加以简化，用“面向控制过程，面向对象”的“自然语言”进行编程，使不熟悉计算机的人也能方
便地使用。
1969年，美国数字设备公司（GEC）首先研制成功第一台可编程序控制器，并在通用汽车公司的自动
装配线上试用成功，从而开创了工业控制的新局面。
接着，美国MODICON公司也开发出可编程序控制器084。
1971年，日本从美国引进了这项新技术，很快研制出了日本第一台可编程序控制器DSC-8。
1973年，西欧国家也研制出了它们的第一台可编程序控制器。
我国从l974年开始研制PLC，1977年开始工业应用。
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编辑推荐

《罗克韦尔PLC技术基础及应用》是由中国电力出版社出版的。
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