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内容概要

本书着重于钳工操作基本功的训练。
全书共分十八章，主要介绍了几个主要类型锅炉的构造和基本工作原理及常见故障的原因分析，检修
工作中常用量具、工具的构造和正确的使用与维修方法，金属材料的基础知识和钢件的焊接、淬火、
退火、正火的操作方法，刮研、钻孔、锯割、錾削、攻丝、矫正与直轴、转体找静动平衡方法，机械
设备拆装工艺和锅炉本体及其辅助设备的检修工艺。
    本书内容力求实用，通俗易懂，可作为锅炉检修专业在职工人培训、中专学生的教材和大专学生下
厂生产实习的指导教材，也可作为锅炉专业技术人员的参考用书。
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章节摘录

插图：第一章 锅炉的基本工作原理、型号和主要设备简介第四节 水冷壁管的结构与工作原理．一、
水冷壁管的作用一般，水冷壁管敷设在锅炉炉墙四周，但大容量锅炉经常将部分水冷壁管布置在炉膛
中间。
水冷壁管的主要作用如下：（1）保护炉墙，减少炉膛内高温的烟气和炉渣对炉墙的浸蚀破坏作用。
装设水冷壁后，锅炉炉墙内壁温度和炉膛的烟气温度都大大降低，有效地防止了炉墙和受热面结渣，
同时还可减小炉墙厚度及减轻炉墙的重量。
现代大型锅炉，采用炉墙与水冷壁管共同组成敷管式或管上炉墙，即利用水冷壁管悬吊的炉墙。
（2）炉膛内的高温火焰对水冷壁管的导热，主要是辐射传热。
辐射传热强度与燃气绝对温度的四次方成正比。
由于炉膛内的燃气温度很高，所以，水冷壁管在炉膛内吸收辐射传热很强烈，是锅炉的主要蒸发受热
面。
对高压和超高压锅炉，在炉膛顶部常布置辐射过热器；对直流锅炉，一部分预热受热面（相当于省煤
器）和过热受热面（相当于过热器）常布置在水冷壁中；而超临界直流锅炉，因为没有蒸发受热面，
水冷壁则只用于加热给水和过热蒸汽。
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