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前言

《欧姆龙系列PLC入门与应用实例》为“自动化技术入门与应用实例系列书”之一。
本书基本特色是：对理论知识做“淡化”处理；对实际技能做“强化”处理；以具体的“案例”为基
础，分析线路工作原理，解剖故障发生的原因。
本书从实际出发，从欧姆龙系列PLC的基础讲起，逐步深入到其在工业控制中的应用实例，可作为电
气工程技术人员学习PLC技术、提高业务素质的有益读本。
可编程序控制器（programmable controllcr，简称PLC）是伴随着计算机技术的发展而迅速发展、广泛
普及应用的新型工业自动控制装置。
它以微型计算机为基础，综合计算机技术、自动控制技术和通信技术，在工业生产的程序控制和过程
控制中显示出极大的优越性，是当今工业发达国家自动控制的标准设备。
在控制功能方面，PLC与单片机或通用微机相比，工作更可靠，编程十分简单，经过短时间培训就可
以熟练编写程序。
另外，PLC使用非常方便，应用设计和调试周期短，又能在恶劣的工业环境下和强电系统一起工作，
很容易实现“机电一体化”。
由于PLC具有较大灵活性和可扩展性，广泛应用在机械制造、冶金、化工、交通、电子、纺织、印刷
、食品加工、建筑等工业领域。
目前我国正处于引进、消化、仿制可编程序控制器阶段，推广、应用PLC技术，并进一步消化、吸收
、研制、生产国有化PLC，是一项有意义的工作。
本书编写重点是对欧姆龙系列PLC在生产过程中的实际应用进行介绍，考虑到应用PI—C时必需的基础
知识，所以对指令系统的内容也作了比较充实的介绍。
总之，这是一本以“技术”与“应用”为主体的，面向工程技术人员，介绍新技术、新产品、新工艺
的读本。
本书由程周任主编。
在编写过程中常辉、杨林国提供了部分技术应用资料，另外还得到了周洪颖、李乃夫、周元一、郑晓
峰的大力帮助和支持，在此一并表示感谢。
因编者水平有限，书中错误和不妥之处在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

PLC控制作为电气工程技术领域中重要的组成部分，是电气工程技术人员必须掌握的内容。
本书强调这项技术的工程性、应用性，对阅读本书的电气工程技术人员在业务上提高一个层次是十分
有效的。
    本书分别介绍了欧姆龙系列PLC的组成与工作原理、欧姆龙系列PLc的结构与内部器件、欧姆龙系
列PLC的指令系统、CPM1A系列PLC的指令系统、PLC应用技术、PLC系统的设计、欧姆龙系列PLC工
业控制应用实例、欧姆龙编程器及其使用、欧姆龙PLC的安装与系统接线。
本书是作者多年实践和教学的总结，语言通俗易懂，结构清晰、简洁，并配以丰富的图例与表例，使
读者学习起来轻松便捷，且能应用于实践，有较强的实用性。
    本书可供工矿企业、设计和科研单位的工程技术人员使用，也适合于大专院校以及高级职业教育的
有关电气自动化和机电一体化等专业的师生参考，或作为有关专业人员的培训教材。
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章节摘录

插图：第—篇 PLC技术入门第一章 绪论第二节 PLC的特点、应用与分类在PLC的发展过程中，一些发
达国家一度认为当它完全采用微处理器技术后，其本身的特色将会消失。
实践证明，采用微处理器的PLC更为优越，PLC近阶段获得了更大的发展。
一、PLC的特点1.抗干扰能力强，可靠性高继电器控制系统中，器件的老化、脱焊、触点的抖动以及
触点电弧等现象是不可避免的，所以系统的可靠性不高。
继电器控制系统的维修工作耗资费时，而在PLC控制系统中，大量的开关动作是由无触点的半导体电
路完成的，加之P1+C在硬件和软件方面都采取了强有力的措施，使产品具有极高的可靠性和抗干扰能
力。
故此PLC可以直接安装在工业现场而稳定地工作。
从国内使用PLC的实际情况来看，平均无故障率可达到几万甚至几十万小时以上。
因而PLC被誉为“专为适应恶劣的工业环境而设计的计算机”。
PLC在硬件和软件方面主要采取以下措施来提高其可靠性。
（1）输入、输出使用光电隔离，这样可以有效地隔离输入／输出间电的联系，而不致引起PLC的误动
作。
（2）对电源变压器、CPU、编程器等主要部件，均采用严格措施进行屏蔽，以防外界干扰。
PLC主机的输入电源和输出电源均可以相互独立，对供电系统及I／O线路采用了较多的滤波环节。
供电电路中LC、n型滤波电路对高频干扰有良好的抑制，有效地减少了电源之间的干扰。
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编辑推荐

《欧姆龙系列PLC入门与应用实例》可供工矿企业、设计和科研单位的工程技术人员使用，也适合于
大专院校以及高级职业教育的有关电气自动化和机电一体化等专业的师生参考，或作为有关专业人员
的培训教材。
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