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前言

　　当今世界，人才资源已经成为最重要的战略资源。
拥有一批掌握精湛技艺的专业化技能人才和一支训练有素、具有较高素质的职工队伍，已日益成为影
响我国企业竞争力和综合国力的重要因素。
随着工业技术的发展，我国城乡建设急需大量的技术工人，大力开展职业技能培训和岗位培训，是提
高劳动者素质、增强劳动者就业竞争能力的有效措施。
为满足在职职工和广大青年学习技术、掌握操作本领的需求；社会办学机构、农村举办短期职业培训
班的需求；下岗职工转岗、农民工进城务工的需求，我们组织编写了这套通俗易懂、深入浅出、图文
并茂的问答式培训教材。
在每章节后附有学员技能自测练习题，以帮助学员更好地掌握操作要领。
　　该套丛书本着以职业活动为导向，以职业技能为中心的指导思想，以劳动和社会保障部颁布的职
业资格鉴定标准（以国家资格四级内容为主，并涉及部分国家资格三级的内容）为依据，结合职业资
格培训教材、鉴定考试大纲所涉及的知识及内容进行编写，有很强的针对性和实用性。
内容着重介绍在生产操作工艺和操作过程常见的故障排除及疑难问题的解决方法、技巧和要领。
该丛书对学员参加职业资格技能鉴定，顺利通过鉴定考试也有一定的帮助。
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内容概要

　　为了帮助工作在一线的技术人员熟练掌握操作技能，为了适合在岗、转岗再就业及农村剩余劳动
力转移的广大青年学习阅读的需要，我们编写了此书。
　　《机电工人操作技能问答丛书：数控车工操作技能问答》内容是按照相应的国家职业标准（初级
、中级工）及职业资格鉴定规范所涉及的知识及内容进行编写。
书中本着实用、够用的原则，有针对性的重点介绍操作工艺和操作过程的方法、要领、技巧及如何解
决生产中遇到的疑难问题。
　　《机电工人操作技能问答丛书：数控车工操作技能问答》内容通俗易懂、深入浅出、图文并茂，
以自学为原则，适合初中文化以上的初、中级技术工人阅读。
丛书编写紧扣数控车工职业标准和技能鉴定大纲涉及的考试内容。
读者从中不仅能学会操作本领，提高技艺水平，而且对顺利考取相应的国家职业资格证书，持证上岗
有很大帮助。
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章节摘录

　　第十三章 数控车麻故障诊断　　由于电器驱动替代了机械传动，使得数控车床的机械结构较传统
车床的机械结构简单，但车床组件的精度提高了，对维护提出了更高的要求。
数控车床的机、电一体化在机械故障时同样体现出机、电之间的内在联系。
因此，熟悉机械故障的特征，掌握数控车床机械故障诊断的方法和手段，对确认故障原因有一定帮助
。
同时，数控车床机械维护的面更广，除了主轴、导轨和丝杠外，还有刀库及换刀装置、液压和起动系
统等。
　　1．数控车床故障分析的基本方法有哪些？
　　答故障分析是进行数控车床维修的第一步，通过故障分析，可以迅速查明故障原因，排除故障，
同时也可以起到预防故障发生与故障扩大的作用。
一般来说，数控车床的故障分析主要方法有以下几种：　　（1）常规分析法。
常规分析法是对数控车床机、电、液等部分进行的常规检查，以此来判断故障发生原因的一种方法。
数控车床常规分析法通常包括以下内容：　　1）检查电源的规格（包括电压、频率、相序、容量等
）是否符合要求。
　　2）检查伺服驱动、主轴驱动、电动机、输入与输出信号的连接是否正确、可靠。
　　3）检查伺服驱动等装置内的印制电路板是否安装牢固，接插部位是否有松动。
　　4）检查伺服驱动、主轴驱动等部分的设定端，电位器的设定、调整是否正确。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控车工操作技能问答>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


