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内容概要

进入21世纪以来,数控技术得到了广泛应用,对高素质操作人员的需求量也不断增加.为了适应新形势的
发展,同时配合教育部等六部委《关于实施职业院校制造业和现代服务业技能型紧缺人才培养培训工程
的通知》的精神，特编写了《21世纪数控机床应用与维修系列书》。
本书是其中之一，即《数控铣床加工中心的编程与操作实例》，内容包括数控机床的机械结构、数控
铣床与加工中心的加工工艺、数控编程基础、FANUC系统数控铣床与加工中心的编程与操作
、SIEMENS（840D）系统加工中心的编程与操作和SKY系统数控铣床的编程与操作。
    本书不仅可以作为数控机床操作与维修人员培训用书，更可作为相关院校数控与机电专业教学或参
考用书。
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