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内容概要

张喜江编著的《加工中心宏程序应用案例》分为宏程序介绍和应用案例两章。
前者内容有：有关宏程序的定义、变量、宏程序函数、宏程序的分支与循环、FANUC 0i常用系统变量
的介绍、用户宏程序的调用、编写出好的宏程序的要求和条件；后者内容有：相似零件的加工案例、
曲线曲面插补的加工案例、设置机床加工参数、定制固定循环案例、订制G代码案例、对刀与测量、
捷径应用、四轴机床加工。
书后附有常用代码功能。

    《加工中心宏程序应用案例》可作为职业院校和培训机构相关专业的辅助教材，以及数控机床操作
人员和数控工艺人员的参考用书。
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书籍目录

第一章宏程序介绍 第一节有关宏程序的定义 一、什么是宏程序 二、宏程序的种类 三、宏程序能解决
什么问题 第二节变量 一、变量的定义 二、变量的赋值 三、变量的种类 第三节宏程序函数 一、算术函
数 二、三角函数 三、四舍五人函数 四、辅助函数 五、比较函数 六、逻辑函数 第四节宏程序的分支与
循环 一、分支函数IF 二、WHILE循环 第五节FANUCOi常用系统变量 一、用于数据设置的系统变量 
二、用于模态数据的系统变量 三、用于PLC的系统变量 第六节用户宏程序 一、子程序的调用 二、用
户宏程序的调用 三、用户宏程序的模态调用 四、用户宏程序的保护与隐藏 第七节编写出高质量宏程
序的要求和条件 第二章应用案例 第一节相似零件的加工案例 一、模具底板 二、冲模型芯 三、钻模板 
四、马达垫片 五、样板 六、孔的螺旋铣削 七、螺纹的铣削 第二节曲线曲面插补的加工案例 一、插补
椭圆 二、插补抛物线 三、正弦曲线插补 四、混合曲线插补 五、铣削公式曲线 六、端面螺纹的铣削 七
、插补球面 八、插补正弦曲面 九、插补直纹面 第三节设置机床加工参数 一、倒角 二、倒圆 三、综合
练习 第四节定制固定循环 一、钻孔循环 二、深孔排屑循环 三、深孔断屑循环 四、精镗孔循环 五、反
镗孔循环 六、铣孔循环 七、螺旋铣孔循环 八、铣槽循环 第五节定制G代码 一、定制圆周均布加工代
码G11 二、定制矩阵孔加工代码G12 三、定制矩阵加工代码G110 四、定制刀具切削寿命统计代码 第六
节对刀与测量 一、自动对刀、测量壁厚和宽度 二、探针对刀程序 三、探针测量程序1 四、探针测量程
序2 第七节捷径应用 一、程序1——加工中心换刀 二、程序2——交换工作台 第八节四轴机床加工 一
、零件十八——阀心 二、零件十九——槽轮 三、零件二十——偏心轴（孔加工） 四、零件二十一—
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章节摘录
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编辑推荐

《加工中心宏程序应用案例》可作为职业院校和培训机构相关专业的辅助教材，以及数控机床操作人
员和数控工艺人员的参考用书。
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