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前言

　　冷作钣金工指对金属板材进行冷、热态成形和铆接等加工的人员，为手工及简单机械操作的工种
。
冷作钣金工技术在汽车、船舶、航空、航天等工业领域的应用非常广泛。
一般说来，凡是有金属壳体的产品，都需要冷作钣金工艺。
为此我们在农村劳动力转移技能培训丛书中特意组织编写了《冷作钣金工初级技能》一书，希望能使
读者在掌握一门技术的同时，也为今后的开拓和发展打下良好的基础。
　　本教材根据最新颁布的《冷作钣金工国家职业标准》中对初级工的技能要求和短期培训的实际需
要编写。
本教材以初中文化为起点，特别是根据农民工的特点，强调安全文明生产，注重可操作性和实用性，
强化上岗培训，讲究科学性，语言简单明了、通俗易懂。
本教材的目的是能让农民工看得懂、学得会、用得上，能够一学就会，一用就行。
本教材的特点是以职业技能为核心，吸取了“一体化”培训教材的编写新理念，力求突出系统性、针
对性、典型性和实用性，每章均附有复习思考题。
本教材不仅适合作为农村劳动力转移的上岗培训、企业职业技能鉴定培训和冷作钣金工初学者自学使
用，亦可供需要了解初级冷作钣金工艺者如企、事业的生产管理和工艺人员、技校学生等参考。
我们相信，读者在学习本书的基础上，辅以必要的实习操作。
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内容概要

　　《冷作钣金工初级技能》为《农村劳动力转移技能培训丛书》之一，是按照《冷作钣金工国家职
业标准》中对初级冷作钣金工的基本要求和工作要求编写的。
主要包括识图、公差、材料和热处理等钣金工基础知识以及钣金构件展开图的画法，钣金构件的放样
、下料、成形、装配与连接、矫正和质量检验等冷作钣金工基本操作技术。
　　《冷作钣金工初级技能》具有基本知识完整、内容系统、通俗易懂和实用性强等特点，可作为初
级冷作钣金工的培训教材，供农村劳动力转移上岗培训和企业职工技能培训使用，亦可供其他机械工
种和机械工艺人员了解冷作钣金工工艺时学习和参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冷作钣金工初级技能>>

书籍目录

第一章 钣金工基础知识第一节 识图第二节 公差与配合基本知识第三节 常用钣金金属材料及热处理基
本知识第二章 简单构件的展开图第一节 放样图和断面图第二节 平行线展开法第三节 放射线展开法第
四节 辅助圆展开法和系数展开法第三章 钣金下料第一节 板厚处理和加工余量第二节 型钢下料第三节 
剪裁第四节 冲裁第五节 割裁第六节 其他裁料方法第七节 裁料方法的选择第四章 钣金成形工艺第一节 
手工成形第二节 大型弯曲件的机械成形第三节 冲压弯曲第四节 其他成形方法第五章 钣金装配与连接
第一节 钣金装配第二节 钣金构件的焊接第三节 钣金构件的铆接第四节 薄板钣金构件的咬接第五节 钣
金构件的其他连接方法第六章 钣金构件的矫正和钣金构件的质量检验第一节 机械矫正第二节 手工矫
正第三节 火焰矫正第四节 钣金梅件尺寸、形状、位置的质量检验

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冷作钣金工初级技能>>

章节摘录

　　第二章 简单构件的展开图　　钣金工程一般包括下料、加工成形，最后经过焊接和铆接等工艺制
作而成。
钣金工程的下料工序包括放样、求结合线、作展开图、放出加工余量、剪切。
但在很多情况下，不少简单构件没有求结合线问题。
如在钣金工程中，加工直圆管、平面体、棱柱体、棱锥体、圆锥体、圆锥台等构件，均为可直接进行
展开的构件。
把构件的立体表面按实际形状和大小、依次摊平在一个平面上，称为立体表面的展开。
展开后获得的平面图形称为构件的展开图。
　　有些立体表面能够在平面上展开它的实形，这部分立体包括平面立体（其表面均为多边形）、圆
柱体和圆锥体（相邻两素线平行或相交）等，称为可展表面和可展曲面立体；有些立体的表面不能在
平面上展开它的实形，这部分立体包括圆球、圆环、螺旋面体等，成为不可展表面和不可展曲面立体
，对于不可展表面和不可展曲面立体，通常用近似的方法画出其展开图。
　　在绘制展开图时有图解法和计算法两种方法，要求冷作钣金工必须掌握图解法。
本章介绍用图解法作简单构件的展开图。
　　第一节 放样图和断面图　　一、放样图　　下料的第一步工序就是放样。
放样又称为放大样。
依照施工图的要求（或构件的立体形状），按正投影原理，把构件图样画到纸板或钢板上，这个图称
为放样图。
画放样图的过程就叫做放样。
　　放样图和构件的施工图都是构件的视图，两者之间有着密切的联系，但又有一定的区别。
如图2-1（a）所示为一圆锥管接头的施工图，图2-1（b）所示为其放样图。
施工图和放样图的主要区别有以下三个方面。
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