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内容概要

本书依据《国家职业标准》初级铣工的工作要求和《国家职业技能鉴定规范》进行编写，用于铣工的
知识学习和技能培训。
主要内容包括铣床和铣削入门，铣工常用量具和使用方法，平面的铣削，分度头和基本分度方法，铣
削连接面工件，沟槽类工件铣削技术，初级铣工的相关知识等。
全书在保持知识连贯性的基础上，着眼于铣工基本操作技能的学习，力求突出针对性、典型性、实用
性。
    书末附有配合学习的职业技能鉴定国家试题库的试题和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者自
测自查。
    本书理论密切联系实践，技术内容实效性强，并且每个章节中的插图都比较丰富，以利于读者的理
解和应用。
本书可作为铣工职业技能考核鉴定的培训教材和自学用书，以及技工学校和职业技术学校的教材和学
生学习参考书。
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章节摘录

　　第一章 铣床和铣削入门　　第二节 铣刀和安装方法　　一、铣刀切削部分的材料　　铣刀是在
铣床上切削工件中使用的刀具。
常用铣刀切削部分的材料通常分两大类，一类是高速工具钢（简称高速钢），一类是硬质合金。
高速钢以钨、铬、钒、钼和钴等为主要元素，硬质合金是由高硬度的金属碳化物和金属黏结剂通过粉
末冶金的方法制成。
　　高速钢的优点很多，如抗弯强度高、韧性好，热处理后的硬度可达63－70HRC，热硬性温度达550
°C－600°C，具有较好的切削性能。
它可以进行铸造和热轧，采用这种材料可以制成各种形状复杂的刀具，一般形状复杂的铣刀都是用高
速钢制成的。
　　硬质合金在硬度、耐磨性、耐热性方面均优于高速钢。
硬质合金的硬度很高，常温下可达74－82HRC，热硬性温度高达800℃－1000℃。
硬质合金的不足之处是抗弯强度低、性脆，因此仅适于制造形状简单的刀具。
　　二、铣刀种类和应用　　按照铣刀的用途和形状分类，有铣平面用的铣刀、铣直角沟槽用的铣刀
、铣特种沟槽用的铣刀和铣特形面用的铣刀等。
各种铣刀的名称和应用范围见表1-3。
　　三、铣刀各部名称和主要角度
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