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前言

　　建筑业是我国国民经济的支柱产业。
随着我国经济持续、快速地发展，建筑业在国民经济中的地位和作用日益突出。
近几年，建筑施工队伍急剧扩大，全国平均80％以上的施工任务由农民工完成。
由于对工人的职业技能培训工作滞后，一线技术工人素质不能完全适应企业施工生产的需要，成为有
的建筑产品质量不高、施工事故时有发生的原因之一，如不改变这种状况，必然影响到建筑业的长远
发展。
　　世界经济发达国家和我国经济发展的实践证明，职业教育的规模和水平直接影响企业产品质量、
经济效益和发展速度。
为提高建筑队伍，特别是施工一线工人队伍的整体素质，实现国家提出的“培养百万名建设专门人才
和培训千万名建设技术工人和熟练劳务人员”的目标，大力发展以职业技能培训为基础的建设职业教
育是一条重要途径。
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内容概要

　　《气焊工基本技术（修订版）》是对原书的气焊设备与工具、气焊的冶金原理、气焊焊接材料、
气焊火焰和气焊工艺等内容作了部分修改。
在常用金属材料气焊的基础上，增加了异种金属的气焊、氧-乙炔焰堆焊和气压焊、火焰钎焊等内容。
《气焊工基本技术（修订版）》修订版还较全面地叙述了气割、火焰喷焊、火焰喷涂、火焰加工、气
焊焊接应力和焊接变形、气焊焊接检验以及气焊、气割的安全技术等内容。
《气焊工基本技术（修订版）》实用性强，适合自学，也可作为学校和培训班的教材。
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章节摘录

　　四、氧气瓶的使用　　（一）直立放置 氧气瓶在使用时一般应直立放置，并必须安放稳固，防止
倾倒。
　　（二）严防自燃和爆炸 高压氧气与油脂、碳粉、纤维等可燃有机物质接触时容易产生自燃，甚至
引起爆炸和火灾。
因此应严禁氧气瓶阀、氧气减压器、焊炬、割炬、氧气皮管等沾上易燃物质和油脂等；焊工不得使用
和穿用沾有油脂的工具、手套或油污工作服去接触氧气瓶阀、减压器等；氧气瓶不得与油脂类物质、
可燃气体钢瓶同车运输，或在一起存放。
　　（三）禁止敲击瓶帽 取瓶帽时，只能用手和扳手旋取，禁止用铁锤或其它铁器敲击。
　　（四）防止氧气瓶阀开启过快 在瓶阀上安装减压器之前，应先拧开瓶阀吹掉出气口内杂质，并应
轻轻地开启和关闭氧气瓶阀。
装上减压器后要缓慢地开启阀门，防止氧气瓶阀开启过快而造成高压氧气流速过高而引起减压器燃烧
或爆炸。
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