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内容概要

本书着重介绍特种焊接工应知应会的基本知识和操作技能。
其主要内容有：金属材料及钢的热处理，焊接电弧及焊接冶金，埋弧自动焊工艺及设备，敢体保护焊
工艺及设备，等离子弧焊接和切割工艺及设备，电渣焊工艺及设备，钎焊工艺，电阻焊工艺及设备，
几种钢铁材料的焊接特点，有色金属的焊接，焊接应力与变形以及焊接检查等。
本书内容通俗实用，既可作为培训教材，也可供有关人员自学参考。
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第一章  绪论  一、焊接的分类及特点  二、焊接结构及优点  三、特种焊接的概念第二章  金属材料及钢
的热处理  一、金属材料的性能  二、常用金属材料  三、钢的热处理第三章  焊接电弧及焊接冶金  一、
金属焊接的方式  二、焊接电弧及其产生  三、焊接电弧的热量和温度分布  四、手工电弧焊电源  五、
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子弧切割  四、等离子弧堆焊和喷涂第七章  电渣焊工艺及设备  一、电渣焊的基本原理及特点  二、丝
极电渣焊工艺  三、丝极电渣焊设备第八章  钎焊工艺  一、钎焊的种类  二、钎料的熔剂  三、常用金属
材料的钎焊工艺第九章  电阻焊工艺及设备  一、对焊  二、点焊  三、缝焊  四、电阻焊设备及特性第十
章  几种钢铁材料的焊接特点  一、几种钢材的焊接特点  二、铸铁的焊接特点第十一章  有色金属的焊
接  一、铜及铜合金的焊接  二、铝及铝合金的焊接第十二章  焊接应力与变形  一、焊接应力与变形的
概念  二、焊接应力与变形产生的原因  三、焊接应力与变形对焊件结构的影响  四、防止和减少焊接应
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