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内容概要

内容提要
本书对气焊设备与工具、气焊的冶金原理、气焊焊接材料、气焊火
焰和气焊工艺、常用金属材料的气焊进行了较系统的叙述，并较全面地
介绍了焊接应力和焊接变形、气割、火焰喷焊和火焰喷涂、补焊、堆焊、
钎焊等内容，介绍了气焊和气割的安全技术。
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