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内容概要

孙刚编著的《商品煤采样与制样》内容取材于作者的实践和研究成果以及所引用文献。
全书共分为六章，以商品煤采样与制样的方法体系为主线，系统地阐述了商品煤采样与制样的相关内
容。
先介绍了煤的生成、煤炭分类、煤炭产品种类和划分、煤炭检测中的一般规定及有关数理统计等基础
知识；在煤炭采样部分重点论述了采样精密度和采样偏倚、子样数目的估算、煤样质量的确定、子样
的分布、采样器的设计要求、采样精密度试验和采样偏倚试验等内容；在煤炭制样部分着重分析了制
样基本操作、共用煤样的制样程序、缩分切割器的设计要求、制样和化验精密度试验和偏倚试验等内
容；结合煤炭采样与制样，对商品煤质量抽查和验收方法也进行了阐述。
书中写有来源于实际工作的案例，附录另有习题，以便读者举一反三、灵活应用。
对于不同程度的读者，本书附录根据难易程度给出了各章节供阅读参考的内容。

《商品煤采样与制样》可供煤炭检测技术人员、煤质管理人员以及从事煤炭采制样的工作人员阅读参
考。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、机械破碎 1.概述 如第四章所述，破碎的目的是减小煤样粒度，增加煤样颗粒数
，减小缩分误差。
显然同样质量的煤样，粒度越小，颗粒数越多，缩分误差越小。
 由于破碎需对煤样施加能量，通常煤样破碎由破碎机来完成。
 破碎机破碎煤样应解决的突出问题是防止堵煤和避免样品交叉污染。
 对于颚式破碎机和对辊破碎机较不宜堵煤，但处理煤样慢、破碎效率低；在保证破碎效率前提下，防
止堵煤的有效方式是改变传统破碎方式，目前已有新型破碎机面世，可有效防止堵煤。
 使破碎腔内的煤排净在没计破碎机时应格外关注。
首先应保证无积煤死角，其次对于易积煤的腔壁可设计移动刮板。
 2.对破碎机的设计要求 破碎粒度准确，应用筛分法检查出料标称最大粒度。
以往破碎时，通常要求破碎后煤样粒度全部小于标称值，如破碎机出料粒度为小于6 mm，则要求破碎
后的煤样全部通过6 mm筛。
现在已明确出料粒度按标称最大粒度检查，即只要超过标称值的煤量不大于5％就认为出料粒度满足
标称值的规定。
需要注意的是这里没有明确筛孔的形状，除特殊情况外建议应采用方孔筛检查出料粒度。
 破碎时要求煤样损失和残留少。
破碎机密封性要好，把煤粉损失降低到最小。
如有煤粉损失，则造成制样偏倚（通常煤粉灰分低，热值高）。
少量煤样残留在破碎机中是破碎机破碎煤样的常见问题，导致样品完整性的缺失和可能的交叉污染。
因此破碎完煤样后，应检查清理破碎腔，保证所有煤样破碎完全并被收集。
对于不易清理破碎腔的破碎设备应改进设计，增加此项功能以方便检查清理。
 破碎时水分损失应尽可能地小。
破碎操作是煤样水分损失的重要环节。
破碎机应密封性好、空气流动小以尽量减少水分损失。
目前使用较多的是锤式破碎机，如何证明锤式破碎机无实质性水分损失？
GB 474—2008和GB／T 19494.2规定，水分偏倚试验可采用下述方式之一进行： a）与未被破碎的煤样
的水分测定值进行对比，但该法只适用于粒度在13 mm以下的煤样； b）与人工多阶段制样程序全水
分测定值进行对比（即先空气干燥测定外在水分，再破碎到适当粒度测定内在水分。
计算全水分值，再进行对比）。
但应使用密封式、空气流动小的破碎机和二分器制样。
 方式1）的适用范围有限；方式2）的应用较繁琐，且测定外在水分后的煤样再破碎使用的破碎机也应
无水分实质性偏倚。
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