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内容概要

　　钢铁工业是国民经济的基础工业，它对国民经济其他行业的发展起着十分重要作用。
改革开放以来，钢铁工业的迅速发展大大促进了钢铁工业标准工作，而钢铁工业标准化的前进又进一
步推动了钢铁工业的发展，二者互为因果，二者相互促进。
　　为了深入贯彻执行《中华人民共和国标准化法》，加强钢铁工业标准化工作，提高钢铁产品质量
，并满足钢铁企业和其他行业对钢铁标准的迫切要求，冶金工业信息标准研究院标准化研究所和中国
标准出版社在1997年出版的冶金工业标准系列汇编的基础上，重新组织编辑了一套冶金工业系列汇编
。
　　《生铁铁合金及其他钢铁产品标准汇编（第4版）》，汇集了由国家标准和行业标准主管部门批
准发布的现行国家标准和行业标准。
　　《生铁铁合金及其他钢铁产品标准汇编（第4版）》可供冶金、建筑、建材、机械、石化等行业
的科技人员、工程设计人员、质量检验人员使用，也可供采购、管理、国际贸易、对外交流人员参考
。
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章节摘录

版权页：   插图：   下面是几种类型铸铁的取样及制样方法： a）灰口铁在铸件中央取样，此铸件取自
整块铸件截面的约三分之一。
不得使用铸态表面的屑状样品用于分析。
如果可能的话，根据铸件的形状，从几个部位钻取屑状试样。
用混合取得的试样制成分析试样。
 对较大型的铸件，不能钻穿整个铸件时，在这种情况下，应钻至铸件的二分之一处。
 管状类的空心铸件，从管的两端和中间位置分别钻穿管壁，三个取样孔的中心轴互成120°夹角。
 对大型铸件，先用套料工具取直径为3 mm～5 mm的原始样品，然后用破碎机或振动研磨机将原始样
品破碎成小片或碎块，从而制得足量的分析试样，其粒度小于150μm。
 b） 可锻铸铁分析试样先应该进行退火处理。
 退火会引起偏析，所取得样品在退火后要能代表整个铸件的截面。
当制得样品厚度不同时要特别引起注意。
 对退火后的材料进行分析时，用机械加工的方法清理表面后，用破碎机或盘式研磨机破碎成碎片或小
块，用150μm的筛进行筛分，测定其每一组份的质量。
分别充分混合各组份，称取适当量的具有代表性的样品作为分析试样。
 c） 白口铁及合金铸铁可以按a）的方法钻取分析试样。
 当不能钻取时，从抽样产品或原始样品上用锯（或有必要时用砂轮机）切取一薄片。
如果用砂轮机切割时，要除去受热影响的区域。
 用破碎机或振动研磨机将薄片破碎成小片或碎块，从而制得足量的分析试样，其粒度小于150μm。
 注9：铸造生铁产品，当硫化锰的锰硫比超过2：1时，特别容易形成硫化锰偏析。
9.2.3热分析方法用块状样品 按9.2.2.2 c）从原始样品或产品样品上切取一块薄片。
 对大型铸件，先用套料工具取直径为3 mm～5 mm的分析试样。
将此分析试样破碎（或用锯切割）成分析用适当质量的试料。
分析有代表性的一定数量的试料，取其平均值。
作为试料的每一片样品的质量应该不小于约0.3g。
 9.2.4物理分析方法用分析试样 用锯或砂轮切割盘从抽样产品或原始样品上切取合适尺寸的分析试样。
 用固定头研磨机或抛光机，或同时使用两种方法，打磨制备样品的表面。
建议用空气冷却以避免样品过热，但不能使用冷却液。
 另一种方法是：样品可以重熔（4.4.5）来制备分析试样。
将原始样品的全部截面破碎成碎片，取有代表性的一定量的样品重熔来制备分析试样。
 所选用的重熔方法应该制备出急冷态白口组织的样品。
要特别注意在4.4.5中提到的有部分损失的元素。
 注10：样品表面制备时，固定头研磨机优于摆动头研磨机。
摆动头研磨机不能制备出平坦的分析试样表面。
 注11：对于从含有游离石墨碳的铸铁产品中取得的样品不适合于用诸如光电发射光谱分析方法或X一
射线荧光光谱分析方法进行高质量的分析。
这时应该按9.2.2和9.2.3选用其他的分析方法。
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编辑推荐

《生铁 铁合金及其他钢铁产品标准汇编(第4版)》汇集了由国家标准和行业标准主管部门批准发布的
现行国家标准和行业标准。
《生铁 铁合金及其他钢铁产品标准汇编(第4版)》可供冶金、建筑、建材、机械、石化等行业的科技
人员、工程设计人员、质量检验人员使用，也可供采购、管理、国际贸易、对外交流人员参考。
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