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内容概要

每部分分别按国家标准和行业标准的标准编号由小到大顺序编排。

本书收集的标准的属性(推荐或强制)已在本目录上标明，标准年号用四位数字表示。
鉴于部分国家标准是在标准清理整顿前出版的，现尚未修订，故正文部分仍保留原样，读者在使用这
些标准时，其属性以本目录标明的为准(标准正文“引用标准”中的标准的属性请读者注意查对)。
由于所收录标准的发布年代不尽相同，我们对标准中所涉及到的有关量和单位的表示方法未做统一改
动。
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书籍目录

印刷业管理条例
书刊印刷产品质量监督管理暂行办法
印刷业经营者资格条件暂行规定
一、印刷品质量要求及检验方法
　GB／T 788—1999 图书和杂志开本及其幅面尺寸
　GB／T 7705—2008平版装潢印刷品
　GB／T 7706—2008 凸版装潢印刷品　
　GB／T 7707—2008 凹版装潢印刷品
　GB／T 17497—1998柔性版装潢印刷品
　GB／T 18358—2009 中小学教科书幅面尺寸及版面通用要求
　GB／T 18359—2009 中小学教科书用纸、印制质量要求和检验方法
　CY／T 1—1999 书刊印刷产品分类
　CY／T 2—1999 印刷产品质量评价和分等导则
　CY／T 3—1999 色评价照明和观察条件
　CY／T 5—1999 平版印刷品质量要求及检验方法
　CY／T 12—1995 书刊印刷品检验抽样规则
　CY／T 27—1999 装订质量要求及检验方法——精装
　CY／T 28—1999 装订质量要求及检验方法——平装
　CY／T 29—1999 装订质量要求及检验方法——骑马订装
二、印刷技术
三、书刊印制常用印刷材料
附录
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章节摘录

版权页：   插图：   10.5 印刷操作规程 10.5.1装纸：将裁切好的纸张撞齐，咬口向前平置垛放在纸台上
，不得颠倒和倾斜。
前边和侧边要紧靠规矩边，然后放置过版纸。
 10.5.2装版：加衬纸将印版插入版夹，拧紧版夹螺丝，擦净背面，铺平衬纸。
低速或点动机器装好另一边夹版，拉紧印版时，防止用力过猛。
 10.5.3校正印版： a）用水布擦去印版胶膜，然后用专用洗车水擦去图形上的墨层。
慢速开动机器，挂上水辊、墨辊，中速试印。
 b）试印样图与工艺要求应相符，必须校正印版位置。
如规矩误差不大时，可移动前规或侧规，但微调前规不得超过1.0 mm。
如规矩误差较大时，可松动挂版螺丝，再调整印版位置。
 10.5.4开印样：印版校正后，通过适量过版纸试印，待水墨平衡后，印出开印样张。
经检查符合质量标准后，方可正式开印。
 10.5.5印刷作业： a）正式印刷时，认真操作输纸机构，随时调整风嘴的风量和输纸轮、稳定毛刷的位
置，使纸张顺利输入。
 b）定时查看水、墨量是否平衡，印版水量应控制到最小但以不脏版为宜，经常搅动墨槽中的油墨，
保持水墨平衡。
 c）印刷过程中，要定时抽查印刷品的质量是否符合要求。
每印200张～300张时，抽样查看其套印精度和墨色一次，拼接图要保持各图幅墨色一致。
 d）印刷过程中，应按时清洗橡皮布，使印刷图形墨层饱满，光洁实在。
 e）每天或每班印刷结束后，必须保护好印版，洗净橡皮布、墨辊、压印辊筒和辊枕，然后填写当日
作业记录和交接记录。
 f）半成品要远离机台堆垛，但不可堆垛过高，用压纸板压盖，或用塑料罩封好。
当印刷结束后，要在作业单上详细填写印刷情况，并同样图及各种资料一起移交。
 g）对印刷成品进行清理，核准数量准确无误后方可移交下一工序。
 11印刷成品检验 11.1成品检验标准 11.1.1印刷图形完整，墨色均匀，线划、注记清晰，网线光洁实在
，无双影、花糊、虚断、脏污。
 11.1.2成品内容无差错，应与印刷样图、备考图、上车清样一致。
 11.1.3网点变形率不得超过15%。
 11.1.4图面整洁，天地、左右位置符合设计要求。
纸张白度较未印前不超过0.01（用密度计测量），无破口、折角、皱纹，图背面无明显透印、粘脏。
 11.1.5成品印刷精度与要求见10.1.2。
 11.1.6印刷墨色应与附录A相一致，在开印样张墨色确定后，应保持墨色深浅不变。
图集、拼接图各图幅色相、色差一致，密度差在±0.07以内。
 11.1.7印刷成图应保证足数。
 11.1.8特种图印刷品，如丝绸、塑料等，按相应标准执行。
 11.1.9书表成品要符合规格尺寸，四角对准，误差在0.8 mm以内。
 11.1.10书表内容各线划、笔划清楚，字迹清晰，墨色浓淡一致，铜锌版网纹清晰。
 11.1.11图集、书表要求版面无破页、白页、污损，页码位置误差正反在1.5 mm以内，邻页码差在4.0
mm以内，壳面平整，字居中，不起皱，不空背、鼓泡，不带脏，圆角要圆，包边要齐。
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编辑推荐

《新闻出版行业质量管理与标准化系列图书:书刊印制常用标准及规范(第3版)》可供广大出版和印制
行业的管理人员、技术人员使用，也可供有关高等院校相关专业师生参考。
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