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前言

本标准根据国际标准ISO 1217：1996《容积式压缩机验收试验》，修订原GB3853-83《一般用容积式空
气压缩机性能试验方法》。
除附录A外，本标准在技术内容上均与该国际标准相等效。
依据ISO 1217修订我国GB3853时，考虑到ISO 1217的附录A规定的是液环压缩机试验方法，而这部分内
容在国内并非归属压缩机专业，且目前已有相应的国家标准，故修订GB3853时未予采纳。
同时，原GB3853中一般用空气压缩机性能测量部分经多年实践证明适合我国国情，又不与国际标准冲
突，故修订时保留了这部分内容并以附录A形式列入新的标准，替代原附录A液环压缩机内容。
这样整个标准在编排上亦与国际标准相一致。
由于采用了ISO 1217：1996，本标准和原GB3853-83相比，内容有了很大的扩展，使其由原来仅适用于
一般用的空气压缩机到目前适用整个容积式压缩机。
本标准是第二版，从实施之日起它取代了第一版（GB3853-83）。
本标准的附录A、附录B、附录c、附录D都是标准的附录。
本标准的附录E、附录F、附录G都是提示的附录。
本标准由中华人民共和国机械工业部提出。
本标准由全国压缩机标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：机械工业部合肥通用机械研究所。
本标准主要起草人：薛正学、陈放、陈向东。
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内容概要

　　本汇编收集了截至2009年底以前批准发布的现行国家标准和行业标准91个。
分上、下册出版。
上册内容为基础标准、 安全要求、噪声限值、产品标准；下册内容为检测方法、压缩机零部件、压缩
机用油及材料。
本书为下册。
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章节摘录

插图：炉次中任－熔炼炉次的合格试样交付。
如果所提交验收的单铸或附铸试样性能不合格，需从铸件上切取试样时，应从该热处理炉次的各个熔
炼炉次中随机或按供需双方商定的方法选取铸件，切取试样测定力学性能。
5.4.6 当被抽检的铸件本体取样力学性能不合格时（不论试样上是否存在铸造缺陷），可加倍抽检，重
新取样检验力学性能。
如果加倍抽检的结果都合格，则该炉（批）铸件力学性能合格。
否则不合格。
当加倍抽检仍不合格时，允许重新热处理后取样检验，但只允许重复热处理二次。
每次热处理后，若单铸试样不合格，铸件上切取的力学性能合格时，则该熔炼炉次铸件为合格件。
5.4.7 当用户对切取试样力学性能要求不同于本标准时，应与铸件生产厂协商按专用技术文件规定进行
。
5.4.8 一般情况下，硬度不做检验。
当设计有要求时，应按GB／T1173-1995中5.2.12条的规定，在同一批次铸件中抽检。
如不合格，抽检数量加倍。
加倍抽检的铸件硬度都合格，则该批铸件硬度合格。
否则不合格。
当加倍抽检后仍不合格，允许重复热处理，但重复热处理次数不允许超过二次。
5.4.8.1铸件硬度检验部位及抽检方法，应符合图样或有关文件规定。
如无明确规定，则在铸件需要保证特定硬度的部位检验硬度。
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编辑推荐

《压缩机标准汇编(下)》是由中国标准出版社出版的。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<压缩机标准汇编（下）>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


