
第一图书网, tushu007.com
<<铜及铜合金管材产品生产许可相关标准�>>

图书基本信息

书名：<<铜及铜合金管材产品生产许可相关标准汇编>>

13位ISBN编号：9787506651974

10位ISBN编号：7506651971

出版时间：2009-3

出版时间：中国标准出版社

作者：中国标准出版社第五编辑室

页数：682

字数：1260000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<铜及铜合金管材产品生产许可相关标准�>>

内容概要

工业产品生产许可制度是国家实施的一项重要的行政许可制度。
国务院于2005年6月29日第97次常务会议审议通过了《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例》
，并自2005年9月1日起正式施行。
至此，生产许可工作走上了法制化、规范化和科学化的发展轨道。
    为加强工业生产标准化工作，提高工业产品质量，并满足广大生产企业对工业生产许可证相关标准
的迫切需要，我们根据国务院2007年10月下发的最新《实行生产许可证制度管理的产品目录》及《铜
及铜合金管材产品生产许可证换（发）证实施细则》编辑出版了本汇编。
    本汇编依据《铜及铜合金管材产品生产许可证换（发）证实施细则》收集了截至2009年1月底批准、
发布的有色金属国家标准、行业标准共72项，其中国家标准63项，有色行业标准9项。
        本汇编系首次出版发行，收入的标准均为现行有效。
但是，由于客观情况变化，各使用单位在参照执行时，应注意个别标准的修订情况。
本汇编收集的标准的属性巳在本目录上标明（强制性或推荐性），年号用四位数字表示。
鉴于部分国家标准是在国家标准清理整顿前出版的，现尚未修订，故正文部分仍保留原样；读者在使
用这些国家标准时，其属性以目录标明的为准（标准正文“引用标准”中标准的属性请读者注意查对
）。
由于所收录标准的发布年代不尽相同，我们对标准中所涉及到的有关量和单位的表示方法未做统一改
动。
    本汇编目录中，凡标准名称后用括号注明国家标准“（原GB××××-××）”的行业标准，均由
国家标准转换而来。
这些标准因末另出版行业标准文本（即仅给出行业号，正文内容完全不变），故本汇编中正文部分仍
为原国家标准。
    标准号中括号内的年代号，表示在该年度确认了该项标准，但没有重新出版。
    本书可供与有色金属行业相关的科研、生产、检验的技术人员和各管理部门的相关人员使用，也可
供大中专院校相关专业的师生参考。
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—1994铜、镍及其合金管材和棒材断口检验法（原YB 732—1971）　YS/T 347—2004铜及铜合金平均晶
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　GB/T 2774—2006金属锰　GB/T 2881—2008工业硅　GB 4947—2003工业赤磷　GB/T 6516—1997  电解
镍　YS/T 68一-2004  砷　YS/T 72—2005镉锭　YS/T 283—1994铜中间合金锭（原GB 8736—1988）

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<铜及铜合金管材产品生产许可相关标准�>>

章节摘录

　　一、基础标准　　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存　　1　范围　　本标准规定
了重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存。
　　本标准适用于重有色金属板、带、箔、管、棒、线、粉、球、饼、环等加工产品。
　　2　规范性引用文件　　下列文件中的条款通过本标准的引用而构成为本标准的条款。
凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然
而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。
凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
　　GB 191包装储运图示标志　　GB/T 4456包装用聚乙烯吹塑薄膜　　GB/T 10003普通型双向拉伸聚
丙烯薄膜　　GB/T 13519聚乙烯热收缩薄膜　　GB/T 14188气相防锈包装材料选用通则　　GB/T 16266
包装材料试验方法接触腐蚀　　YB/T 025包装用钢带　　3　包装　　3.1　包装方式　　重有色金属加
工产品可选用以下包装方式：箱、桶、袋、夹板、托架、托盘、缠绕、捆扎等。
　　3.2　包装通则　　3.2.1　产品的包装应能保证产品在运输和贮存期间不致松散、变形损坏和受潮
腐蚀。
　　3.2.2　各类产品的包装方法应按其相应产品标准的规定执行。
当相应标准中无明确规定时，可按本标准的规定执行。
　　3.2.3　同一包装单元的产品应是同一牌号、规格和状态的产品。
特殊情况下，当不同合金牌号、规格和状态的产品需装入同一单元时，应分别捆、包，并分别标识明
确，以保证产品不混淆、不损坏。
　　3.2.4　每包装单元产品的重量和尺寸应符合有关承运部门的规定。
　　3.2.5　用箱包装时，产品应用防潮、防锈材料（如塑料薄膜、防潮纸、气相防锈纸或复合材料等
）包严。
必要时，应放置硅胶干燥剂。
　　3.2.6　用箱或夹板包装时，同层内的产品不得搭接，箱或夹板应用钢带打紧或用铁丝拧紧。
　　3.2.7　使用各种材料捆扎包装时，应捆扎牢固。
　　3.2.8　需方有特殊包装要求时，可由供需双方协商确定包装方法，并在合同中注明。
　　3.3　包装箱（包括夹板、托架、托盘等，以下同）　　3.3.1　包装箱应具有足够的强度，以防因
其破坏而使产品受到损坏。
　　3.3.2　包装箱可用木材、金属材料或其他材料制成。
　　3.3.3　各种包装箱应规范、平整、清洁、干燥。
　　⋯⋯
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