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章节摘录

版权页：   插图：   5机械设计原则 5.1表面粗糙度 5.1.1不锈钢板、管的产品接触表面，其表面粗糙度Ra
值不得大于1.6，塑料制品和橡胶制品的表面粗糙度Ra值不得大于0.8。
 5.1.2产品接触表面不得电镀、喷漆。
 5.1.5产品接触表面上应无凹坑、无疵点、无裂缝、无丝状条纹。
 5.1.4非产品接触表面表面粗糙度Ra值不得大于3.2，无疵点、无裂缝。
如果电镀和油漆，要求镀面和漆面与本底粘接牢固，不易脱落。
形成的表面应美观、耐久、易清洗。
 5.1.5对于既有产品接触表面，又有非产品接触表面，需要拆卸清洗的零件，不可喷涂油漆。
 5.1.6用于加热工作空气的表面应为耐蚀金属材料，或采用镀面。
不可使用油漆。
如属于应清洗部位，则应采用不锈钢制造。
 5.1.7与产品接触的软连接处，表面应抻直而无摺皱。
 5.2连接要求 5.2.1产品接触表面上所有连接处应平滑，装配后应易于自动清洗。
永久性连接处应无间断地焊接，焊口应平滑，无凹坑。
经喷砂处理或抛光后Ra值不得大于3.2。
非产品接触表面上的焊缝应平滑、连续、无凹坑。
 5.2.2下列情况时可以互搭焊接： a.对垂直方向倾斜的角度在15°-45°之间的侧壁； b.可以进行机械清
理的水平上部表面。
互搭焊接的焊接材料厚度不应超过0.4 mm。
 5.2.5对于焊接件，如果其中有一件厚度小于5 mm，则允许加嵌条焊接。
 5.2.4空气接触表面上的焊缝应连续、严密，不允许未过滤的空气进入。
 5.2.5在产品接触表面上粘接的橡胶件、塑料件（如需固定的密封垫圈、视镜胶框）等应连续粘接，并
保证在正常的工作条件（清洗、升温、加压）下，不会脱落。
粘接材料应满足第4.3.4条的要求。
 5.5槽、角及圆角半径 5.5.1放置密封圈的槽和与产品接触的键槽，其宽度不得小于深度。
在安装位置允许的情况下，槽的宽度不得小于6.5 mm。
 5.5.2产品接触表面上任何等于或小于135°的内角，都应加工成圆角。
 5.5.5圆角半径一般不得小于6.5 mm，但下列情况除外： a.互搭连接（焊接或粘接）处、嵌条焊接处、
键槽内角和密封垫圈放置槽的内角处，其圆角半径不应小于3 mm。
 b.导向阀、逆止阀、三通阀、截止阀，其内角的圆角半径不得小于1.6 mm。
 c.节流阀、空气分流装置、气门等处，其最小圆角半径不应小于0.8 mm。
 d.乳泵、压力表、流量表、液面高度指示装置等，由于功能要求，必须小于0.8 mm的圆角半径部位，
应易于接触，便于手工清洗和检查。
 5.5.4雾化装置的圆孔半径最小值暂不规定。
 5.4轴承 5.4.1任何与产品接触的轴承都应为非润滑型。
 5.4.2润滑型轴承如必须穿过产品接触表面，或可能污染产品，轴承的周围必须设计密封装置以防污染
。
 5.5其他要求 5.5.1凡与产品接触的弹簧，其簧圈之间的距离（包括两端），在无应力状态下，不得小
于2.4 mm。
 5.5.2凡与产品接触、不易自动清洗的零件，应做到易拆卸以便清洗。
但高压部件、叶片驱动器、各种气阀、流量控制阀、离心喷雾盘、压力喷雾喷嘴除外。
 5.5.5设有窥镜或其它光线开口的设备，开口的内部面积至少应为100 cm2。
 5.5.4工作空气过滤装置应保证不得使5μm以上的灰尘颗粒通过。
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