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内容概要

　　为了帮助质量工作者更好地使用常规控制图的新国家标准，全国统计方法应用标准化技术委员会
组织专家撰写了本书。
本书分为第一篇、第二篇和附录三部分。
　　第一篇介绍了常规控制图的原理。
在剖析当前的质量和质量管理理念的基础上，分析了控制图的基本原理，介绍了8种常规控制图，探
讨了常规控制图的判断准则，并就过程能力指数进行了简单的分析。
为了方便读者理解和使用新的国家标准，本书在介绍控制图原理的过程中给出了对应的标准条款。
　　第二篇给出了常规控制图的应用实例。
在明确控制图准备工作的基础上，对8种常规控制图中的每一种控制图，都分别给出了标准值给定和
标准值未给定两种情况下的实例，以便读者使用时借鉴。
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