
第一图书网, tushu007.com
<<纺织品贸易从业人员必读>>

图书基本信息

书名：<<纺织品贸易从业人员必读>>

13位ISBN编号：9787506493666

10位ISBN编号：7506493667

出版时间：2013-1

出版时间：中国纺织出版社

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<纺织品贸易从业人员必读>>

前言

作为从事纺织品贸易的人士，先从自己的贸易伙伴那里拿到订单，然后将这些订单下到公司认可的印
染厂生产，再将生产出来的印染成品布交给客户。
贸易商就在客户和印染厂之间架起一座桥梁，经过了这样一个过程，纺织厂生产的坯布就变成了纺织
面料或服装，并最后经过商业渠道到达消费者手中。
从这个商业运作过程中，纺织品贸易商回收了货款并得到应有的收益。
如何顺利地完成这一个商业过程，以最小的风险得到最大的经济利益，不仅是公司的老板和职业经理
人应该操心的问题，也是每个从事纺织品贸易的员工的职责所在。
要做好这份工作除了要懂得和遵守商业运作的一套基本规则外，还必须较为全面地了解纺织品染整的
基础知识，要学会并善于与印染厂打交道，能及时处理好订单下发后可能发生的问题，确保质量、数
量和交货期能满足最终客户的要求。
作者多年来一直在印染厂工作，亲身经历了我国的印染业从手工作坊式生产到现代化印染厂生产的发
展历程。
从内地国营印染厂到深圳合资印染厂工作多年后，也适应了产品以内销为主到产品基本外销出口的转
变过程。
由于长期在印染厂生产技术、质量管岗位上，需经常代表印染厂与纺织品贸易公司的经理和跟单人员
打交道，并共同处理在印染厂生产中碰到的一些难题。
退休后应邀为深圳某纺织品贸易公司的员工做全员培训。
介绍棉、麻纯纺及其混纺织物的染整基础知识，讲解印染布的生产质量管理、成品质量检验等方面的
注意要点。
同时也分析了纺织品贸易公司在接单和跟单过程中可能碰到的诸多问题，并提供了可供参考和借鉴的
解决方案。
由此想到如将此培训教材整理成一本通俗易懂、有专业性、又有实用价值的出版物，这对目前众多从
事纺织品贸易的人员、跟单人员和质量检验人员应该会有一定的帮助。
在这本书中对印染生产全过程的工艺、设备和各工序质量管理点也都作了较为详细的介绍和点评，在
附录中还收录了一些实用的资料，这些对读者和目前还在印染厂工作的工程技术人员、质检人员和生
产工人也会有一定的参考价值。
由于作者本人的知识经验有限，在书中一定会有错漏之处，请各位读者和专业人士不吝指教，使这个
小册子得以补充和完善。
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内容概要

《纺织品贸易从业人员必读》介绍了纤维、纱线、织物的分类、织物检验、整理等基础知识，对印染
厂的生产工艺过程、质量管理作了较为详细的介绍和阐述，对我国印染业发展趋势作了预测性分析。
《纺织品贸易从业人员必读》的最大特点是：对纺织品贸易商下订单给印染厂后可能发生的问题作了
分析，并提供了实用性的解决方案。
这对于从事纺织品贸易的专业人士，尤其是对初入门的纺织品贸易从业人员提供了一个较为贴近实践
的教材，可以帮助他们更快、更好地进入自己的角色。

《纺织品贸易从业人员必读》适合纺织品贸易从业人员阅读和参考，对印染厂的工程技术人员也有一
定的参考价值，也可以作为相关专业的培训教材。
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作者简介

丁群，深圳永新印染有限公司。
吴知非，深圳海润印染有限公司。
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章节摘录

版权页：   插图：   冷轧堆工艺对氨纶的损伤也是最小的，现在使用这个工艺作为棉氨纶混纺弹力布前
处理的厂家越来越多。
与纯棉漂白布相同的是，棉氨纶混纺弹力布加工漂白布时也需要在丝光后增加复漂工序来保证半制品
的白度。
 四、纯棉灯芯绒布的染整工艺流程 纯棉灯芯绒也是纯棉制品，所以其工艺流程与普通纯棉布相类似
，早期的灯芯绒煮漂工艺与普通纯棉织物完全相同。
不过灯芯绒布还是有一定的特殊性，主要是灯芯绒织物经割绒和刷绒后表面有绒毛。
灯芯绒的绒毛面在前处理汽蒸箱堆置汽蒸过程中，若处理不当会使部分绒毛面形成折痕，呈横向不规
则的细条状疵点，这种疵点一旦形成就难以回修补救，在后续工序中再采用刷绒工序刷绒也不能使绒
毛恢复到正常状态。
经过多年的实践证明，灯芯绒织物的煮漂用冷轧堆工艺应该是最好的选择。
我们推荐的工艺流程为： 翻布→缝头→烧底毛→冷轧堆煮漂→（半丝光）→染色→整理→成品检验 
对于灯芯绒是否要用丝光工艺多年来一直都有争议，现在实际上这两种工艺（丝光工艺和不丝光工艺
）都有人在使用。
不丝光工艺染色成品灯芯绒布面的手感明显要好于经过丝光工艺的染成品，但灯芯绒丝光后的最大优
点是布面光泽和染深性比不丝光工艺的要好，染深色时也可以降低染料的用量，且缩水率稳定。
因此可以说，是否丝光对灯芯绒织物来说各有利弊。
技术人员安排工艺流程时，对浅色灯芯绒是完全可以采用不丝光工艺；对深色灯芯绒而言选择丝光工
艺也很正常，其好处更多。
为了减少丝光对绒布手感的影响，灯芯绒丝光工艺所用的烧碱浓度比正常的棉布丝光要低得多，大约
为正常纯棉布丝光碱浓度的50％，所以也有人称为半丝光。
需要注意的是灯芯绒丝光时一定要控制好烧碱的浓度，若烧碱浓度波动过大，染色后就会出现相当明
显的前后色差。
 还有一个重要的操作注意点是，灯芯绒加工时全工艺流程都要突出一个“顺”字，即各工序都要顺毛
加工。
工序之间都要翻布，以确保后续工序能顺毛进布，绒毛的方向性不能搞错。
 另外，要说明的是现在的灯芯绒坯布，在开毛厂开毛后会安排用铜板烧毛或圆筒烧毛机对绒面烧毛，
所以送到印染厂后就不必对绒毛面再烧毛，印染厂前处理时只需要烧底毛就可以了。
 五、亚麻棉混纺布的染整工艺流程 亚麻棉混纺织物的练漂是难度最大的，因为原生态的亚麻纤维含
杂多（其中也包括含有某些重金属离子），还有许多含有色素的麻皮也与麻纤维结合在一起加大了前
处理的难度。
要将亚麻混纺织物的前处理做到位，又要将织物的失重和强力损失控制在正常的范围之内，而且要尽
量不产生破洞是前处理的关键。
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编辑推荐

《纺织品贸易从业人员必读》适合纺织品贸易从业人员阅读和参考，对印染厂的工程技术人员也有一
定的参考价值，也可以作为相关专业的培训教材。
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