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前言

前言《电脑横机实用手册》于2010年出版之后，电脑横机的技术又有了新的发展和进步，国产电脑横
机日趋成熟，有必要及时反映这些发展和进步，同时也感到第1版书在程序篇中没有介绍国产电脑横
机普遍使用的花型程序设计系统是个欠缺，故此，在各位作者的努力下，我们对第1版书的内容做了
一些增补和修订，以期能够更加及时和全面地反映电脑横机的发展现状，以满足读者学习的要求。
本书共分八章，分别由天津工业大学宋广礼、陈莉、徐秀萍和常熟市金龙科技股份有限公司张和中、
兰先川、李崎渊、付洪平、石祖良、海港、孙健负责编写，全书由宋广礼统稿。
本书在编写中，得到了常熟市金龙机械有限公司和国内外一些相关公司的大力支持，提供了翔实的技
术资料，在此表示感谢。
在编写过程中还参考了很多专家教授出版的著作和发表的论文，主要参考文献附于书后，以示感谢。
由于编者水平所限，书中难免存在不足和错误，敬请读者批评指正。
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内容概要

《电脑横机实用手册(第2版)》主要介绍了电脑横机和羊毛衫的生产，包括羊毛衫的原料、组织和生产
工艺等，电脑横机的基本结构、工作原理和设备的使用、维护、保养和操作方法以及电脑横机编织程
序的设计方法。

《电脑横机实用手册(第2版)》可作为职业培训教材，供设备的使用、维修和编程人员使用，也可供各
类专业院校的学生、企业的专业人员和相关行业的读者使用。
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作者简介

宋广礼，天津工业大学教授，针织学科带头人，是国内最早研究电脑横机的专家，第一批派往德国学
习电脑横机先进技术的专家学者。
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章节摘录

版权页：   插图：   第二章电脑横机织物组织 第二章电脑横机织物组织 电脑横机所能编织的织物组织
很多，几乎包括了所有的纬编组织。
纬编组织通常被分为三大类，即基本组织、变化组织和花色组织。
纬编基本组织有纬平针组织、罗纹组织和双反面组织三种，其他组织都是以它们为基础形成的。
主要的变化组织有变化平针和变化罗纹组织，它们是由两个或两个以上的基本组织复合而成。
其中变化罗纹又称双罗纹和棉毛组织。
纬编的花色组织主要有提花组织、集圈组织、衬垫组织、毛圈组织、添纱组织、移圈组织、波纹组织
、衬纬组织和复合组织等。
在横机上用得较多的是提花组织、集圈组织、添纱组织、移圈组织和波纹组织。
 第一节纬编针织物组织的表示方法 针织物组织的表示方法就是用专业化的图形或语言来描述织物内
线圈的结构形态及其相互关系或它们的编织方法。
纬编针织物组织通常用线圈图、意匠图和编织图表示。
 一、线圈图 图2－1线圈图与结构意匠图 用图形描绘出线圈在织物内的形态称为线圈图或线圈结构图
。
它可根据需要描绘织物的正面或反面，如图2-1（1）和图2-2（1）所示。
从线圈图中，可直观地看出针织物结构单元的形态及其在织物内的连接与分布情况，有利于研究织物
的结构和编织方法。
但这种方法仅适用于较为简单的织物组织，较复杂的结构和大型花纹一方面绘制比较困难，另一方面
也不容易表示清楚。
 二、意匠图 意匠图是把针织结构单元组合的规律，用特定的符号在小方格纸上表示的一种图形。
意匠图中的行和列分别代表织物的横列和纵行。
在绘制时通常要标明所用符号的含义。
这些符号可以代表不同结构的线圈，如正面线圈、反面线圈、集圈、浮线或移圈等，也可以代表不同
原料或不同色彩的线圈。
图2-1（2）表示的就是与图2-1（1）所示的线圈图相对应的结构意匠图。
图2-2（2）则是图2-2（1）所示的色彩提花组织的意匠图。
 意匠图特别适合于表示花形较大的织物组织，尤其是色彩提花织物。
由于意匠图通常只能表示织物一面的信息，因此，如果要表示织物两面的信息，就要用两个意匠图分
别表示出来。
但是，对于结构复杂的双面织物，它很难表示出前后针床线圈结构之间的关系。
 图2－2线圈图与色彩意匠图 三、编织图 编织图是将针织物的横断面形态按编织顺序和织针的工作情
况，用图形表示的一种方法。
它由织针和在织针上编织的纱线组成。
织针通常用“|”或“·”表示，当采用的织针踵高不同时，还可以用不同长度的竖道表示不同踵高的
织针。
根据编织情况不同，织针上所编织的纱线分别用“”、“∨”和“—”表示成圈、集圈和浮线。
下表列出了编织图中常用的符号。
 成圈、集圈、浮线和抽针符号表示法 编织情况下针上针上下针 成圈 集圈 续表 编织情况下针上针上下
针 浮线 （不编织） 抽针 编织图不仅表示了每一枚针所编织的结构单元，而且还表示了织针的配置与
排列。
在用于双面纬编针织物时还可以同时表示出前后（上下）针床织针的编织情况。
这种方法适用于大多数纬编针织物，尤其适合于结构花型织物。
但在表示色织提花织物时花型的直观性差，花型较大时绘制起来也比较麻烦。
 第二节纬编基本组织在横机上的编织 一、纬平针组织 纬平针组织又称平针组织，是单面纬编针织物
中的基本组织，其正反面结构如图2-3所示。
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 图2-3纬平针组织 纬平针组织在织物的两面具有不同的几何形态，正面呈纵向小辫状外观，反面呈波
纹状外观。
针织物的反面较正面暗淡。
又由于在成圈过程中，新线圈是从旧线圈的反面穿向正面，因而纱线上的结头、棉结杂质容易被旧线
圈所阻挡而停留在织物的反面，所以正面一般较为光洁。
 纬平针织物在自由状态下，会有线圈歪斜的现象，这在一定程度上影响到织物的外观与使用。
由于在羊毛衫生产中多采用股线进行编织，可以使线圈歪斜的影响降低。
但在加工麻类等刚度较大的纱线时，还会产生较明显的线圈歪斜现象，使下机后的衣片呈平行四边形
，严重时影响使用。
采用低捻和捻度稳定的纱线，适当增加机上针织物的密度，都可减小线圈的歪斜。
 纬平针织物的边缘具有显著的卷边现象，卷边不利于缝合加工。
 纬平针织物的脱散性可能有两种情况：一是纱线无断裂，抽拉织物边缘的纱线可使整个边缘横列线圈
脱散。
纬平针织物顺编织和逆编织方向均可脱散；二是织物中某处纱线断裂，线圈沿着纵行从断纱处分解脱
散，特别是在使用摩擦因数较小、较光滑的纱线编织时，这种现象更加明显。
 纬平针组织横向比纵向有更大的延伸性。
 由于纬平针组织结构简单，用纱量少，是横机毛衫产品使用最多的一种组织，主要用作衣片的大身部
段。
在双针床横机上，纬平针组织可以用其中的一个针床进行编织，也可以在两个针床上轮流编织，形成
如同圆机所编织的筒状结构。
筒状结构纬平针组织常用作衣片的下摆，这样可以避免在单层结构时所产生的卷边现象和脱散现象，
也可以使下摆厚实、挺括。
 二、罗纹组织 罗纹组织系双面纬编针织物的基本组织，它是由正面线圈纵行和反面线圈纵行以一定
组合相间配置而成。
图2-4为由一个正面线圈纵行和一个反面线圈纵行相间配置形成的1+1罗纹组织。
 图2-4罗纹组织 罗纹组织通常用正反面线圈纵行数的组合来命名，如1+1，2+2或5+3罗纹等。
 在横向拉伸时，罗纹组织具有较大的延伸性和较好的弹性，这与沉降弧较大的弯曲与扭转有关。
1+1罗纹 组织在织物边缘沿横列方向只能逆编织方向脱散，顺编织方向不脱散。
在正反面线圈纵行数相同的罗纹组织中，不出现卷边现象。
在正反面线圈纵行数不同的罗纹组织中，虽有卷边现象但不严重。
罗纹组织线圈不发生歪斜。
 罗纹组织也是在横机中使用较多的一种组织。
由于它具有较好的弹性、延伸性、不卷边和顺编织方向不脱散并且厚实、挺括、平整，除了可以作大
身之外，还大量的用作衣片的下摆、袖口、领口和门襟等。
 图2-5常用罗纹组织编织图 1＋1罗纹是使用较多的一种罗纹组织。
在横机上，它有两种编织方式，一种是满针编织，另一种是隔针编织。
满针编织的1+1罗纹又叫四平组织，如图2-5（1）所示，在编织时两个针床针槽相错，所有的针都出针
编织，所编织的结构比较紧密，常用作大身、领口、袋边和门襟等。
在羊毛衫中所称的1＋1罗纹一般是指一隔一出针的罗纹，又被称为单罗纹，如图2-5（2）所示。
单罗纹在编织时，前后针床的针槽是相对的，前后针床织针一隔一交替出针，所编织的织物比满针罗
纹松，延伸性好，主要用作衣片的下摆和袖口。
 2＋2罗纹在横机衣片的生产中用的也较多，主要用作下摆和袖口。
2+2罗纹也有两种不同的编织方法，一种在编织时两个针床针槽相错，每个针床上的织针2隔1出针编
织，如图2-5（3）所示，所编织的结构紧密，弹性好。
另一种编织方法如图2-5（4）所示，前后针床针槽相对，每个针床2隔2出针编织，所编织的织物松软
，延伸性好。
 另外，在横机上也可以很容易地编织5＋2、6＋3等宽罗纹，作为衣片的大身。
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编辑推荐

《电脑横机实用手册(第2版)》可作为职业培训教材，供设备的使用、维修和编程人员使用，也可供各
类专业院校的学生、企业的专业人员和相关行业的读者使用。
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