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内容概要

本书对圆网印花机的发展、圆网印花工艺作了简要介绍，对圆网印花机的结构与性能、安装与调试及
圆网印花机的专件、制网设备、圆网印花机的传动与控制作了详细介绍，并比较了常用的国内外圆网
印花机的性能，重点介绍了圆网印花机的常见故障及防治。
　　本书可供印染企业进行印花设备选型、工艺开发、机修保养时作参考，也可供大专院校相关专业
师生阅读。
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章节摘录

　　③要充分平洗，避免压叠。
采用活性染料印花时，要将未固着的染料、浮色充分洗净，故应先用较多的流动冷水进行冲洗，然后
再用热水洗，在皂洗前必须把浮色洗去。
在平洗过程中要避免织物的压叠，以防造成搭色。
　　（七）色白边　　印花织物的一边或两边的边缘花型模糊不清或出现边缘竖向直条，称之为色边
。
印花织物的一边或两边留白超过允许留白标准范围，称之为白边。
色边和白边也是圆网印花过程中的常见疵病之一。
　　产生色边与白边疵病的关键因素是没有处理好圆网制版的刻幅以及印花半制品幅宽之间的关系而
造成的。
　　1.色边疵病　　在靠近印花织物两边的橡胶导带上残留的多余印花色浆是造成色边的主要原因。
　　（1） 形成原因。
　　①圆网制版刻幅过宽。
圆网制版刻幅较多地超过了印花半制品的幅宽，超过部分的印花色浆刮印到橡胶导带上，这些印花色
浆常会被后面的圆网所黏附，并被挤压靠近印花织物的一边或两边，经印制造成印花织物的一边或两
边有竖向色边。
　　②橡胶导带两边不清洁。
由于橡胶导带两边的色浆清洗不净，出现两边高出橡胶导带平面的现象，印花织物的边缘碰到这些清
洗不净的印花色浆时会产生色边疵病。
特别是当印花织物在印制过程中出现左右偏移时，已刮压到橡胶导带上的印花色浆就会印到偏移的布
边上，沾污布边和花纹，造成布边花纹模糊。
　　（2）防治。
　　克服色边疵病主要围绕解决和清除在靠近印花织物两边橡胶导带上残留的色浆。
具体措施和办法是：　　①印花织物留白边。
正确合理地做好留白边工作，可很好地解决色边问题。
为了防止产生色边疵病，首先要处理好圆网花纹刻幅与印前半制品门幅的关系。
一般来说，印花半制品的幅宽要比圆网花纹刻幅宽1～2cm。
为做好这一工作，拟在印花前进行一次拉幅，使印花半制品拉至规定门幅。
化纤混纺织物必须在印花前进行一次定形加工，务求幅宽保持一致。
为防止已拉幅（或定形）印花半制品存放时间长引起回缩，应及时进行印花。
　　⋯⋯
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