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前言

刺绣是中华民族传统文化中的瑰宝。
它源远流长，种类繁多。
从远古传说嫘祖缫丝，到周代“连锁绣”，至“唐绣”、“宋绣”、“顾绣”、“苏绣”、“湘绣”
、“京绣”等种种刺绣艺术各显风采，延绵不断，沉淀了几千年光辉灿烂的东方文明历史。
随着纺织制衣工业的蓬勃发展，服装成衣不断高档化，而刺绣工艺的引入正是充分体现了这种高档化
的诉求。
传统刺绣由于周期长、工艺水平参差不齐，越来越不能满足工业化发展的需要，而绣花机的诞生使刺
绣品的大批量生产变为现实。
1828年，约书亚·埃尔曼（Joshua Heilmarl）生产了第一台手摇式绣花机。
到20世纪60年代，电脑绣花机开始大规模普及，世界绣花机行业走过了100多年的历史。
我国的电脑绣花机起步比发达国家晚，大约起步于20世纪80年代，但发展非常迅速，短短的30年时间
，绣花机产量已经达到全世界的一半以上，主要品牌有富怡、北方天鸟、浙江飞亚等。
早期的绣花机是在普通缝纫机的基础上，去掉送布系统（压脚与送布牙），换上一个带小圆孔的底板
，然后手持被绣框绷紧的布，在缝纫机针离开布料的间隙，前后左右摆动完成绣花作业。
这实际上也是所有当代绣花机械的基本工作原理。
电脑绣花机是随着电子、计算机、精密机械的发展和应用，在电脑缝纫机的基础上产生并成熟起来的
一种高自动化、高生产效率的光、机、电相结合的机电一体化的刺绣设备。
电脑绣花机可将用户的需要，通过电脑打版生成绣花机可以识别的信息，从而完成对织物的刺绣。
随着电脑绣花机的出现，用于花样设计的电脑绣花打版系统也应运而生，仅有好的电脑绣花机还不行
，必须有优质的打版系统才能产生良好的图案针迹数据。
早期的花样设计系统非常原始，系采用纸带进行数据储存，打版、修改、输入绣花机都非常困难。
微机出现后，电脑绣花打版系统有了长足的发展，尤其是Windows的出现，使电脑绣花打版系统发生
了翻天覆地的变化，设计人员从繁重的劳动中解脱出来，绣花图案的设计针迹更加精确、功能更加完
善、操作更加方便。
这方面的代表就是：富怡电脑绣花图艺设计系统。
把绣花设计和画图充分地结合在一起，设计人员可以更加专注于图案的构思、创造，而不必把过多精
力用到如何操作上。
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内容概要

本书介绍富怡电脑绣花图艺设计系统(简称RDP 2000)的功能和使用方法。
RDP 2000集创意、造型设计、打版、仿真于一体，将传统的数字化技术和编辑方式与先进的图形处理
技术有机结合在一起，极大地增强了软件创建、编辑、处理、管理花样设计的能力。
以绣花专家知识库为基础的自动填针及规则库可使任何画稿都能用针迹自动完美地完成。
    本书图文结合，使全书内容更容易消化、理解，为您迅速掌握RDP 2000提供了有力的帮助。
本书既可作为绣花企业的培训教材，也可作为绣花专业人员的学习和参考用书。
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章节摘录

插图：前面我们已经介绍了各种基本绘图工具的使用方法，由这些基本图形可以组合任意图形对象。
在使用这些基本图形绘制图形的草稿后，还需要经过修改，才能达到理想的效果。
每一个基本的图形都是由一条一条的路径构成的，而路径又都是由结点和线段（任意两个结点之间的
部分即为线段）组成，通过改变结点和线段就可以改变图形的造型。
常用编辑结点的工具是形状工具，使用形状工具可以为图形添加、删除、移动结点，改变结点的属性
，从而改变图形的造型。
对于某些图形，如矩形、椭圆形、多边形等，这些图形只能以特定的方式成形。
因此，在使用形状工具整形这类图形的时候，就受到一定的限制。
对于曲线图形，则没有任何的限制，而最终任何形状的图形都可以转换成组合曲线，一旦将对象转化
为组合曲线之后，对图形的修改就没有什么限制了。
14.1 整形基本图形对于矩形、圆形、椭圆形、多边形等图形，只能以特定方式成形，它的每个结点都
与对应的结点相关联，因此，在改变一个结点时，所有与之关联的结点都会随之发生改变。
如果想无限制地更改图形的形状，可以将它们转换成曲线对象。
将图形转换为曲线对象后，就不能再按照原来的方式成形了。
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编辑推荐

《电脑绣花花样设计系统应用教程》是由中国纺织出版社出版的。
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