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内容概要

　　《纱线形成技术》主要介绍棉、麻、毛、丝的物理与化学处理方法，根据产品性能与质量要求优
选纤维原料，纺纱工艺（含主要新型纺）原理，主体纺纱设备（含主要新型纺纱机）的结构特点、作
用原理和运动分析等内容，同时对纺纱优质高产的先进经验和主要技术途径，国内外主要新设备、新
工艺、新技术、新器材以及纱线生产过程的自动化、连续化和信息化等内容进行了讲解。
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编辑推荐

　　《纱线形成技术》对棉纺生产企业和相关企业的技术人员有一定的指导作用，也可供纺织院校、
设计科研人员参阅。
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