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内容概要

　　本书为《针织工艺学》的经编分册，介绍了经编针织物的组织结构与特性，对高速经编机、多梳
栉拉舍尔经编机、提花经编机及双针床经编机的主要机构和工作原理作了较为详细的叙述，并简要介
绍了经编生产质量控制和工艺设计等方面的内容。
　　本书为纺织职业技术教育教材，可供高等职业技术学院、普通中专等各类纺织职业技术教育使用
，也可作为企业的业务培训教材和企业职工的自学读物。
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和分类  第四节�经编机的机号与加工纱线线密度的关系  第五节�经编生产的工艺流程第二章�整经  第一节�
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编机  第三节�弹力织物高速经编机第六章�多梳栉拉舍尔经编机  第一节�多梳栉拉舍尔经编机的结构特征
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提花经编机  第一节�提花经编机的类型  第二节�提花经编机的编织机构及成圈过程  第三节�提花经编织物
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