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内容概要

本书包括开清棉、梳棉、精梳、并条、粗纱、细纱和后加工七章。
主要阐述了棉纺基本原理和国产新型棉纺设备的主要机构特点和运动分析，优质高产的先进经验以及
国外棉纺新技术的有关发展动态，并对国产典型机械的传动与计算作了介绍。
    本书可作高等纺织院校纺织专业教材，也可供棉纺工程技术人员和科研人员参考。
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