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前言

　　当前，我国纺织行业正处在结构调整、产业升级的转折时期，高新技术日益向纺织工业渗透，使
纺织工业正在向技术、知识、资金密集型方向发展。
纺织行业的全面转型，无疑对人才的质量、素质提出新的更高的要求。
为了适应纺织高等院校教学需要编写了本教材。
　　本书分上下册，重点介绍了各种天然和化学纤维纺纱、织造的工艺过程和基本作用原理以及织物
组织与设计的基本知识，作为纺织高等院校非纺织专业学生用教材。
　　本书由于新安、郝凤鸣主编，具体的编写分工是：上册的第一章、第二章由西北纺织学院（以下
简称西纺）郝凤鸣执笔，第三章由西纺全攀瑞执笔，第六章由西纺薛少林执笔，第十一章由西纺孙卫
国执笔，第四章由河南纺织高等专科学校任家智执笔，第五章、第九章由郑州纺织工学院叶静执笔，
第七章由青岛大学纺织服装学院陈都军执笔，第八章由天津纺织工学院赵书林执笔，第十章由武汉纺
织工学院黄文源、张尚勇和西纺孙小寅执笔。
下册的第一章、第八章由西纺于新安执笔，第二章、第五章由西纺段俊瑞执笔，第七章由西纺王绍斌
执笔，第十三章的一、二节由西纺武海良、沈艳琴执笔，第三章由天津纺织工学院张国利执笔，第四
章由天津纺织工学院李秀真执笔，第六章由武汉纺织学院武继松执笔，第九章、第十三章三、四节由
青岛大学纺织服装学院苏晋生执笔，第十章、第十一章、第十二章由河南纺织高等专科学校。
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内容概要

本书简明系统地介绍了从纤维到织物的纺织工艺过程。
上册内容有：纺纱概述、纺纱原料，开清棉、梳棉、精梳、并条、粗纱、细纱、后加工及毛、麻、丝
纺纱系统简介和新型纺纱，主要介绍各道工序的任务、工艺流程、机械作用和工艺配置。
    本书为高等纺织院校非纺织专业用教材，适于管理、机械、染整、自动化等专业学生学习使用，也
可供纺织企业管 干部阅读参考。
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章节摘录

　　第一章　纺纱概述　　第一节　纺纱技术的发展　　在人类历史上，纺织生产是差不多和农业同
时开始的。
纺纱生产技术是世界各族人民长期共同创造和经验积累的产物。
　　世界各个地区开始纺织生产的时间迟早不一。
大约公元前5000年，世界各文明发祥地都已就地取材开始了纺织生产。
北非尼罗河流域居民利用亚麻纺织；我国黄河、长江流域一带居民利用葛、麻纺织；南亚印度河流域
和南美印加帝国人民均已利用棉花纺织；小亚细亚地区已有羊毛纺织。
当时，纺纱所用的原始工具是纺专。
所谓纺专，也称纺垮，由专盘和专杆组成。
专盘由石片或陶片做成，呈扁圆形，也称纺轮，中间孔中插一短杆，也称锭杆或专杆。
我国各地新石器时代遗址中，几乎都有大量纺专出土，其中最早的是河北磁山（公元前5300余年），
稍后为浙江河姆渡地区（公元前4900余年）。
陕西半坡遗址（公元前4000多年）出土的陶制纺专上还有精美的花纹。
这都充分说明当时采用纺专进行纺纱已经十分普及。
直至目前，我国西北少数民族地区和中原农村也还能见到用纺专搓捻麻绳、线绳等。
　　由于纺专加捻是间歇进行的：加捻一段纱后，停下来将纱绕到锭杆上去，再捻一段，再绕上去，
生产效率很低，纱上每片段的捻回数也很不均匀。
纺专的使用经过漫长的历史演进，各地区又先后出现了手工纺妙机器——纺车。
　　⋯⋯

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<纺织工艺学概论（上册）>>

编辑推荐

　　《纺织工艺学概论（上册）》是为了适应纺织高等院校教学需要所编写的。
全书共分11个章节，重点介绍了各种天然和化学纤维纺纱、织造的工艺过程和基本作用原理以及织物
组织与设计的基本知识。
具体内容包括纺纱概述、棉纺原料的选配与混和、开清棉工程、梳棉工程、新型纺纱等。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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