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内容概要

我国的涤纶长丝工业经过前面十几年的大发展之后，现
在已进入一个稳定和提高的新阶段。
这个阶段面临着生产成
本的升高、消费者的更高要求和国内外的剧烈竞争等一系列
问题。
企业要求得生存和发展，尽管需要做的工作有很多，但
关键的关键是如何提高职工队伍的整体素质。

为适应这种新形势的需要，我们编写了这本通俗易懂、实
用性较强的基础读物。
它既可作为职工培训教育教材，又可供
管理人员和非化纤专业人员学习参考。

编写中，作者力求以简明扼要和深入浅出的语言把涤纶
长丝生产的基本知识、基本技术和基本操作描述清楚，力求把
最新的技术和设备介绍给读者。
为便于读者加深理解，每一章
后面编写了复习思考题。

由于参考资料较少，加之作者水平有限，经验不足，书中
难免有不少差错，敬请读者给予批评指正。

作 者
1996年6月于苏州
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