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内容概要

本书是在对引进新设备、新技术进行消化吸收的基础上进行编写的。
主要介绍奥托康纳（AUTOCONER）－238型自动络筒机的机构及作用原理，电气基本线路，M.I.C.系
统操作，电子清纱器电脑操作、安装与调试，设备维护修理及设备操作规程。
同时还对奥托康纳－238型络筒机的147型电气控制进行了详细介绍。
    本书可供纺织厂的工人、技术人员、管理干部日常工作和职工教育培训及纺织机电设计人员参考，
也可作为大中专院校教学的辅导材料。
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