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内容概要

本书系“服装基础丛书”中的一册。
    本书从理论和应用角度，全面系统地论述了服装结构设计与工艺设计的特点、原理、内容、方法，
可以为读者基本掌握各类服装的设计、制图、裁剪、缝纫等方面提供学习材料。
    本书内容全面，理论结合实际，对于各类服装的设计和制作工艺也有较详细的阐述。
    本书供服装厂技术人员和工人、服装技校师生和服装设计爱好者阅读，也可用作职业班、高职、大
专等院校服装专业师生的参考书。
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