
第一图书网, tushu007.com
<<电气控制与PLC原理及应用>>

图书基本信息

书名：<<电气控制与PLC原理及应用>>

13位ISBN编号：9787505387300

10位ISBN编号：7505387308

出版时间：2006-8

出版时间：电子工业出版社

作者：程周

页数：231

字数：390000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电气控制与PLC原理及应用>>

内容概要

本书将电气控制技术与可编程序控制器控制技术相互贯通，对传统内容进行压缩，着重加强对新型控
制技术的介绍。
本书主要内容有：基本控制环节及低压电器；电动机基本控制线路；常用机床电气控制；可编程序控
制器的组成与原理；可编程序控制器技术性能和编程语言；可编程序控制器的内部资源；欧姆龙C系
列P型机的指令系统；欧姆龙C系列P型机编程器的使用；欧姆龙C系列P型机的安装与接线；可编程序
控制器的应用举例；欧姆龙C200H系列机介绍；可编程序控制器网络简介。
?    本书可作为高等职业教育教材，用于电气自动化技术专业、机电控制技术专业、电子技术及应用专
业、自动化仪表专业，也可作为工程技术人员的参考书
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