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内容概要

《全国高级技工学校数控类专业教材:数控铣床加工中心编程与操作(FANUC系统)》由人力资源和社会
保障部教材办公室编著，《全国高级技工学校数控类专业教材:数控铣床加工中心编程与操作(FANUC
系统)》主要内容包括：数控铣床／加工中心编程基础知识、数控铣床／加工中心的操作、数控仿真加
工、平面加工、轮廓加工、孔系加工、宏程序应用、DNC数控加工技术应用、高级职业技能鉴定应会
试题等。
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书籍目录

第一章数控铣床／加工中心编程基础知识 第一节数控铣床／加工中心概述 第二节数控铣床／加工中
心坐标系 第三节数控编程的基本知识 第四节程序编制的工艺处理 第五节手工编程中的数学处理 第二
章数控铣床／加工中心的操作 第一节数控铣床／加工中心的面板介绍 第二节数控铣床／加工中心的
基本操作 第三节数控铣床／加工中心的维护保养 第三章数控仿真加工 第一节仿真软件的使用 第二节
仿真加工实例 第四章平面加工 第一节平面类零件加工 第二节槽类零件加工 第五章轮廓加工 第一节内
外轮廓加工 第二节轮廓加工与子程序 第三节轮廓加工与坐标变换指令 第六章孔系加工 第一节孔加工
固定循环 第二节镗孔加工 第三节螺纹加工 第七章宏程序应用 第一节变量编程的基本概念 第二节变量
编程应用 第八章DNC数控加工技术应用 第一节DNC数控加工技术基本知识 第二节以太网网络与通信 
第三节FANUC串口通信与数据传输方法 第四节应用PCIN软件实现程序传输的操作方法 第五节串口通
信软件简介 第九章高级职业技能鉴定应会试题 第一节高级职业技能鉴定应会试题1 第二节高级职业技
能鉴定应会试题2
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章节摘录

版权页：   插图：   2）刚性靠棒对刀法 此对刀法是指利用刚性靠棒配合塞尺（或量块）对刀的一种方
法，其对刀方法与试切对刀法相似。
将刚性靠棒安装在刀柄中，采用手轮方式，使刚性靠棒快速靠近工件后，将塞尺塞入刚性靠棒与工件
之间，然后，设置最小的手轮轴倍率缓慢靠近工件，以塞尺恰好不能自由抽动为准，如图2—7所示。
这种对刀方法不会在零件表面上留下痕迹，但对刀精度不高且较费时。
 提示 采用刚性靠棒只能对工件的x、y向对刀，工件的z向需采用刀具进行对刀。
 3）寻边器对刀法 该对刀法与刚性靠棒对刀法相似。
常用的寻边器有偏心式和电子式两种，如图2—8所示。
 偏心式寻边器由夹持端和测量端两部分组成。
使用时将其装夹在主轴上，启动主轴（转速为500r／min左右），在测量端未接触工件表面时，测量端
会因为主轴转动而摆动。
当测量端与工件表面逐渐接触时，这种摆动会逐渐减小，直至夹持端的轴线与测量端的轴线基本重合
。
此时使用最小的手轮轴倍率继续缓慢靠近工件，当测量端突然偏摆到一边时，认定当前测量端的轴线
与夹持端的轴线重合。
 提示 图2—8中偏心式寻边器的测量端由两个部分组成，直径分别为5mm和10mm，小直径一般用于孔
类零件的校正，大直径一般用于轮廓类零件的校正。
 电子式寻边器由夹持端、指示灯和测量端三部分组成。
使用时将其装夹在主轴上，主轴不需要转动。
用手轮方式，先使测量端（钢球）快速靠近工件，然后逐步减小手轮轴倍率到1，使寻边器缓慢地靠
近工件，当测量端与工件接触的瞬间，由于机床、工件和电子感应器组成的电路接通，指示灯亮，从
而确定基准面的位置。
 提示 在使用电子式寻边器时，应使其钢球部位与工件接触；被加工工件必须是良好的导体；定位基
准面要有较好的表面质量。
 4）百分表对刀法 百分表对刀方法一般用于圆形零件的对刀，如图2—9所示，用磁力表座将百分表安
放在机床主轴端面上，调整磁力表座上的伸缩杆长度和角度，使测头压住被测表面（约0.2mm），用
手慢慢旋转主轴，使百分表的测头沿零件的圆周面转动，观察百分表指针的偏移情况，通过多次反复
调整，待转动主轴一周时百分表的指针基本上停止在同一个位置，其指针的跳动量在允许的对刀误差
范围内，这时认定主轴轴线与孔的轴线重合。
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编辑推荐

《全国高级技工学校数控类专业教材:数控铣床加工中心编程与操作(FANUC系统)》完善教材体系，定
位科学合理。
反映技术发展，涵盖职业标准。
精心设计形式，激发学习兴趣。
开发辅助产品，提供教学服务。
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